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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

Rozbudowa Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie segm. A1,A i A2
I. WSTEP

I.1.

Przedmiot S.S.T.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace budowy i odbioru
technicznego /Rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie segm. A1,A i A2/
I. WSTEP

1.2

1.3.

1.4.

II.
2.1

2.1.1

2.2.

2.3.

Zakres stosowania S.S.T.
Szczegdlowa specyfikacja techniczna stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji technicznej sa zgodne z
okresleniami w obowiazujacych Polskich Normach i S.T. W0.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.

Ogolne wymagania

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna, obowigzujacymi normami i
przepisami prawa.

MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materialow

Do wykonania robodt nalezy stosowa¢ materialy wskazane przez projektanta w
dokumentacji projektowej. Materialy te powinny posiada¢:

Certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okre§lonymi na podstawie wtasciwych zharmonizowanych Europejskich
lub Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentow
technicznych.

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z:

- zharmonizowana Norma Europejska lub Polska.

- aprobata techniczna, w przypadku wyrobéw dla ktéorych nie ustanowiono
odpowiedniej normy jesli nie sa objete certyfikacja

Kazda partia dostarczonego materialu na budowe¢ winna posiada¢ te dokumenty,

okreslajace w sposob jednoznaczny jego cechy.

Beton
Betony zwykte kl. C6/8, C12/15, C16/20, C20/25
Powinny by¢ zgodne z wymaganiami norm

BN-62/6738-07 i PN-88/B-06250.
PN-80/B-01800
Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe 1 zelbetowe

Zaprawa cementowa
Zaprawa cementowa powinna odpowiada¢ warunkom normy PN-90/B-14501.

2.4 Bloczki z betonu komorkowego



2.4.1

2.5.

2.6

2.7

271

2.8.
2.8.1.

2.8.2.

2.8.3.

2.8.4

Bloczki z  betonu  komérkowego do  murowania  $Scian  wykonywad
na zapr. c-w m-ki 5 Mpa.

Cegla ceramiczna pelna powinna odpowiada¢ warunkom normy PN-75/B-12001
- Cegla petna wypalana z gliny — zwykla

Cement
Cement uzyty do zapraw winien odpowiada¢ wymogom BN-88/6731-08 oraz PN-
90/B-14501

Izolacje przeciwwilgociowe
Izolacje przeciwwilgociowe zastosowane do budowy niniejszego obiektu powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa oraz posiada¢ aktualne aprobaty techniczne ITB.

Stal zbrojeniowa
Stal do zbrojenia betonu winna posiada¢ aprobatg techniczna na stal 34GS oraz StOS

Stal profilowa
Stal profilowa do wykonywania konstrukcji stalowych powinna posiada¢ aprobate
techniczng ITB oraz certyfikat zgodnos$ci od producenta materiatlow hutniczych.

Skladowanie materialow:

Kruszywo

Sktadowisko kruszywa powinno by¢ zlokalizowane jak najblizej wegzta betoniarskiego
a ten za$ najblizej przewidywanych robot betoniarskich. Podloze skiladowiska
powinno by¢ rowne, utwardzone, z odpowiednim odwodnieniem zabezpieczajace
kruszywo przed zniszczeniem w czasie jego sktadowania i poboru.

Cement

Cement powinien by¢ przechowywany w workach. Sktadowanie cementu w workach
wykonawca powinien zapewni¢ w magazynach zamknig¢tych Ilub pod wiata.
Sktadowany cement musi by¢ bezwzglednie odizolowany od wilgoci. Czas
przechowywania cementu nie moze by¢ dtuzszy niz 3 miesiace.

Dostawy dorazne bez skladowania

Ze wzgledu na fakt, ze przy robotach konstrukcyjnych zwiazanych budowa obiektu
wystepuje znaczny zakres robot do wykonania ktoérych bedzie potrzebny beton i
zaprawa cementowa ( roboty fundamentowe, murowe, konstrukcje zelbetowe
monolityczne - stropy , nadproza i podciagi) mozna roboty zorganizowac tak aby
niewielkie ilosci kruszywa i cementu dowozi¢ na budowe bezposrednio w momencie
wykonywania betonu i zaprawy i wowczas nie organizowa¢ sktadowisk na kruszywo
i cement wg p. 2.6.1 1 2.6.2 . Zasadnicze zuzycie betonu przewiduje si¢ za pomoca
dostaw betonu od producenta w gruszkach bezposrednio w momencie betonowania
elementow konstrukcyjnych.

Skladowanie elementow drewnianych

Potrzebne do obudowy wykopow elementy z drewna jak bale szalunkowe oraz
rozpory nalezy sktadowa¢ posortowane profilami z miejscu zapewniajacym ich
najtatwiejsza dostgpno$¢ oraz najkrotsza droge transportu do miejsca uzycia w
wykopie.



2.8.5 Skladowanie elementow stalowych

3.1.

Potrzebne do budowy zbrojenie nalezy zamoéwi¢ w warsztatach konstrukcji stalowych
1 przywiez¢ na budowe w takim momencie, kiedy bedzie przygotowana powierzchnia
sktadowiska stali. Sktadowisko stali nalezy zapewni¢ osobno dla stali zbrojeniowej do
zelbetu oraz profili goraco walcowanych. Wykonawca robot musi przygotowaé
powierzchnie pod skladowisko w zwiazku z tym nalezy zapewni¢ warunki
sktadowania takie aby mozliwy byt dojazd cigzkim sprzetem (dzwig) zas sama
powierzchnia sktadowania byla utwardzona 1 zadaszona. W przypadku braku
mozliwosci zadaszenia sktadowiska konstrukcji stalowej zabezpieczy¢ przynajmniej
przez ostonigcie folia PCV przed wplywem czynnikow atmosferycznych
powodujacych korozje stali.

III. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprze¢tu

Sprzet wykorzystywany do rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie,
segm. Al, A i A2 musi odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w obowiazujacych w
Polsce przepisach np. o ruchu drogowym, dozorze technicznym i spetnia¢ wymagania
technologiczne wykonania i montazu elementow.

II1.2. Sprzet do robot ziemnych, przygotowawczych i wykonczeniowych

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cia korzystania
z nastgpujacego sprzetu:

- koparki, tadowarki spychacze oraz wywrotki

- pita do cigcia i betonu

- pila spalinowa reczna

- zageszczarki spalinowe o zroznicowanym cigzarze od 60 do ponad 200 kG

- szpadle, topaty, sztychowki 1 taczki do transportu urobku z wykopow

II1.3. Sprzet do rob6t montazowych

Wykonawca zapewni sprz¢t do prac montazowych:

- spawarka

- weciagarka mechaniczna

- drobny sprzgt oraz -elektronarzedzia do robdt montazowych zwiazanych z
wykonaniem obudowy wykopoéw w sposob tradycyjny oraz deskowania
przestawne do betonowania konstrukcji monolitycznych

- elektronarzedzia niezbg¢dne do robot wykonczeniowych ptyta GKF na profilu AL
oraz uktadanie gresu.

Sprz¢t montazowy 1 $rodki transportu musza by¢ w pelni sprawne i dostosowane do

technologii 1 warunkoéw wykonania robot.

IV. TRANSPORT

4.1.

4.2.

4.3.

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Srodki transportowe musza spetnia¢ wymagania wynikajace z obowiazujacych w
Polsce przepisow, jak réwniez zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownikow drég oraz
pracownikOw na terenie budowy. Ponadto musza zapewni¢ warunki transportu
materialdw, gwarantujace zachowanie ich wymaganej jakosci.

Transport kruszywa do betonu i zapraw

Kruszywa uzyte do betonu i zapraw moga by¢ transportowane dowolnymi $rodkami.
Wykonawca zapewni $rodki transportowe w ilo$ci gwarantujacej ciaglo$¢ dostaw
materiatlow, w miar¢ postgpu robot.

Transport cementu



4.4.

Wykonawca zapewni transport cementu w workach - samochodami krytymi,
chronigcymi cement przed wilgocia.

Transport elementow drewnianych i stalowych
Wykonawca zapewni transport dowolnymi $rodkami. Wykonawca zapewni $rodki
transportowe w ilo$ci gwarantujacej ich wtasciwe wykorzystanie.

V. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE KOD CPV 45100000-8

5.1.1

5.1.2

5.1.3

5.14

5.1.5

5.1.6

5.1.7

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot przygotowawczych /Rozbudowy Szkoly
Podstawowej nr 2 w Legionowie segm. A1,A i A2/

Roboty wstepne — zakres

Zakres robot przygotowawczych 1 pomiarowych wg p. 5.1.7

Materialy
Nie wystepuja

Sprzet

Wykonawca przystepujacy do robot przygotowawczych powinien dysponowaé
nastepujacym sprz¢tem:

elektronarzedzia, kilofy, topaty, szpadle, taczki

Transport

Transport urobku w postaci gruzu, gat¢zi i innych elementéw przewozi¢ taczkami

bezposrednio na srodki transportu samochodowego.

Wykonanie robot.

1. W miejscu lokalizacji projektowanej inwestycji nalezy wykona¢ niwelacje¢ terenu.

2. Wykona¢ organizacj¢ placu budowy wraz z drogami dojazdowymii dla
samochodoéw dostawczych, wywrotek lub dzwigu samojezdnego oraz betonowozu.

3. Zaplanowa¢ i zorganizowa¢ miejsca sktadowisk materialdow oraz prefabrykatow
wraz z zapewnieniem dojazdu.

Roboty pomiarowe

5.1.7.1 Punkty pomiarowe i ich zabezpieczenie

1. Przed przystapieniem do robot ziemnych kierownik robdt powinien przyjac
podstawowe punkty state 1 charakterystyczne, tworzace ukltad odniesienia
lokalnych pomiaréw sytuacyjnych 1 wysokos$ciowych. Przyjecie punktow statych
powinno by¢ dokonane protokolarnie z naniesieniem punktow na planie
sytuacyjnym 1 z okre$leniem ich wspotrzednych. Przejgcie punktéw pomiarowych
nalezy odnotowa¢ w dzienniku budowy.

2. Stale punkty pomiarowe powinny by¢ tak usytuowane, wykonane i zabezpieczone,
aby nie nastapito ich uszkodzenie lub zniszczenie przez wodg, mrdz, roboty
budowlane itp. czynniki. Ochrona przyje¢tych punktow pomiarowych nalezy do
wykonawcy robot.

3. Punkty wysokos$ciowe nalezy umieszcza¢ poza granicami projektowanej budowli,
a rzedne ich wykresli¢ z doktadnoscia do 0,5 cm. Punkty wysoko$ciowe powinny
by¢ wyznaczone na trwatym elemencie wkopanym w grunt w taki sposob, aby nie
zmienily swojego potozenia, i chronione byly przed dzialaniem czynnikow
atmosferycznych.



4.

Spis stalych punktéw pomiarowych wraz z planem wytyczen powinien by¢
przekazany kierownikowi budowy przed rozpoczgciem budowy, a bezposredniemu
wykonawcy przed rozpoczeciem robdt ziemnych.

5.1.7.2 Zasady wykonywania prac pomiarowych

1.

2.

4.

Prace pomiarowe (geodezyjne) powinny obejmowac:
- wyznaczanie w terenie, w nawiazaniu do statej osnowy geodezyjnej,
roboczej osnowy realizacyjnej dostosowanej do istotnych potrzeb
wykonywanych robdt ziemnych oraz do ksztaltu budowli 1 poszczegdlnych jej
elementdw; wyznaczanie podtuznych i poprzecznych, a jezeli zachodzi
potrzeba 1 innych osi, obryséw, krawedzi, zalaman itp. budowli lub jej czesci,
- wyznaczanie w bezposrednim sasiedztwie (a w razie potrzeby i na
terenie budowli) odpowiedniej liczby punktow wysokosciowych (reperow)
nawiazanych do osnowy geodezyjnej na danym terenie, z tym ze obowiazkowo
punkty  wysokosciowe powinny by¢ wyznaczone obok kazdego
projektowanego obiektu,
- wyznaczanie w miar¢ potrzeby wymaganych nachylen, spadkow,
poziomu skarp, zboczy itp.
Wszelkie prace zwiazane z wykonaniem obiektu powinny by¢ dokonywane w
nawigzaniu do geodezyjnych wyznaczonych punktow sytuacyjnych i
wysokosciowych. Poszczegdlne elementy lub czesci budowli powinny by¢
wyznaczane w taki sposob, aby istniata mozliwo$¢ pelnego korzystania z nich
podczas realizacji budowy.
Doktadno$¢ pomiaréw geodezyjnych, zar6wno w odniesieniu do osnowy
podstawowej, jak 1 roboczej, powinna by¢ dostosowana do potrzeb wznoszonego
obiektu, wykonywanych robdt ziemnych lub jej etapéw i odcinkéw. Wymagana
dla danego obiektu dokladno$¢ pomiaréw powinna by¢ okreslona przed
rozpoczgciem budowy i wpisana do dziennika budowy.
Na zadanie wykonawcy robdt powinny by¢ dokonane, wspolnie przez wykonawce
1 inwestora, pomiary niwelacyjne powierzchni terenu.

5.1.7.3 Wyznaczanie konturéw budynkow i obiektow inzynierskich

1.

Kontury robdt ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pdzniejszemu
zasypaniu nalezy wyznaczy¢ przed przystapieniem do wykonywania robot
ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopéw pod fundamenty budynku zasadnicze linie budynku
1 krawedzi wykopow powinny by¢ trwale wytyczone na tawach ciesielskich,
umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robdt ziemnych. Wytyczenie
zasadniczych linii na fawach powinno by¢ sprawdzone przez nadzor techniczny
inwestora 1 potwierdzone protokolarnie zapisem w dzienniku budowy.

Jezeli budowa ma podlegac obstudze geodezyjnej, to tyczenie obrysu powinno by¢
wykonane tylko do realizacji robot ziemnych (tyczenie pod wykop), z tym, ze
doktadno$¢ wyznaczania charakterystycznych punktow zatamania obrysu moze
wynosi¢ £ 5 cm.

Prace geodezyjne niezbgdne do wykonania wykopu pod budynek powinny co
najmniej obejmowac:

- wytyczenie obrysu budynku do wykonania robo6t ziemnych,
- wyznaczenie osi  $cian  konstrukcyjnych budynku na tawach
ciesielskich.
Szkic tyczenia geodezyjnego powinien zawierac:
- punkty ustalonej siatki geodezyjnej na placu budowy,



- punkty zatamania obrysu budynku lub budowli na poziomie parteru,
wymiary

miedzy punktami zatamania obrysu budynku lub budowli,

- wymiary niezbgdne do wytyczenia (lokalizacji) wszystkich punktow
gltownych terenowej siatki geodezyjne;,

- rozmieszczenie punktow roboczych i1 ich wysokosci odniesione do
poziomu stanu zerowego budynku lub budowli i do uktadu wysoko$ciowego,
w jakim zostata wykonana mapa do celéw projektowych.

6. Kopia szkicu tyczenia budynku lub innego obiektu wykonywanego na placu
budowy, zawierajaca wytyczone odpowiednio do potrzeb oznaczone punkty,
powinna znajdowa¢ si¢ u kierownika budowy oraz u inspektora nadzoru
inwestorskiego.

7. Jezeli przy realizacji budynku lub obiektu nie przewidziano obstugi geodezyjne; w
trakcie wykonywania robot budowlanych, wytyczenie obrysu i osi $cian no$nych
powinno by¢ wykonane z doktadnoscia + 1,0 cm.

5.1.7.4 Geodezyjna dokumentacja powykonawcza

1. Po zakonczeniu budowy (lub jej etapu) powinna by¢ sporzadzona przez
wykonawce robdt dokumentacja geodezyjna powykonawcza obejmujaca uktad
pomiarowy na placu budowy, szkice sporzadzone przez obsluge geodezyjna na
terenie budowy, sprawdzania techniczne z pomiarOw z podaniem przyjetych
doktadnosci pomiaru itp.

2. Geodezyjna dokumentacja powykonawcza powinna by¢ przekazana inwestorowi
(uzytkownikowi) w chwili przejecia przez niego obiektu do eksploatacji.
Dokumentacja ta powinna stanowi¢ integralna cz¢s¢ dokumentacji wykonanego
obiektu.

3. W przypadku wspolnego wykonywania pomiarow niwelacyjnych przez
wykonawcg 1 inwestora wyniki tych pomiarow stanowia integralng czgs$¢
powykonawczej dokumentacji geodezyjne;.

52 ROBOTY ZIEMNE Kod CPV 45111200-1

5.2.1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru wykopoéw pod fundamenty
/Rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie segm. A1,A i A2/

5.2.1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wyszczegdlnionych wp.5.2.1

5.2.1.3 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania wykopoéw pod
fundamenty obiektu wg p. 1.1

5.2.1.4 OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i przepisami
podanymi w SST W00.00.00 ,, Wymagania ogdlne"

5.2.1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podane sa w SST W-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne".



5.2.2 Materialy
Nie wystepuja

5.2.3 Sprzet
lopaty, szpadle, kilofy, taczki, spychacze, koparki, tadowarki, oraz samochody
wywrotki.
Ponadto wykonawca robot powinien posiada¢ sprzet do pompowania wody z wykopu
oraz do obnizenia zwierciadta wody gruntowej w wykopach na czas prowadzenia
robot.

5.2.3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w SST WO00.00.00 ,,Wymagania
ogolne".

5.2.3.2 Sprzet do wykonywania robot. Wykop pod fundamenty
Do wykonywania wykopow rg¢ecznych 1 mechanicznych wykonawca powinien
zabezpieczy¢ sprzet jak w p. 5.2.3

5.2.4 Transport urobku

5.2.4.1 Wydobywanie gruntu
Odspajanie i tadowanie gruntu nalezy wykona¢ mechanicznie z wywiezieniem gruntu
srodkami transportowymi do 4 km.

5242 Wymagania podstawowe przy transporcie gruntu
Jako rodzaj transportu gruntu bezposrednio z wykopu wybrano koparki, ktorych ilos¢
nalezy dostosowac do ilosci mas ziemnych ( do wywiezienia) oraz do mozliwosci i
ilosci srodkéw transportowych.

5.2.4.3 Transport gruntu pojazdami samochodowymi
1. do transportu gruntu moga by¢ stosowane odpowiednio przystosowane pojazdy
samochodowe
2. samochody skrzyniowe: o stalych lub wywrotnych skrzyniach, z przechytem
tylnym, bocznym.
Przy stosowaniu do transportu gruntu pojazdéw samochodowych nalezy
dostosowac rodzaj pojazdu samochodowego do:
- odlegltosci przewozonego gruntu i sposobu jego zatadowywania,
- przebiegu trasy i stanu nawierzchni drég transportowych,
- warunkow wystepujacych w miejscu wydobywania i wbudowywania
gruntu,
- ekonomiki transportu gruntu danym pojazdem samochodowym w
warunkach wystepujacych na danym placu budowy.

5.2.5 Zasady wykonywania wykopow
5.2.5.1 Wymagania podstawowe

1. Metoda wykonywania wykopow powinna by¢ dobrana odpowiednio do
wielkosci robot, glebokosci wykopu,
2. Wykop fundamentowy powinny by¢ wykonywane w zasadzie w takim

okresie, aby po ich zakonczeniu mozna bylo przystapi¢ natychmiast do
wykonania przewidzianych w nich robot i szybko zlikwidowaé¢ wykopy przez ich
zasypanie.

3. Ze wzgledu na wykonywania wykopu fundamentowego w bezposrednim
sasiedztwie istniejacych fundamentéw nalezy gleboko$¢ wykopu dostosowaé do
poziomu najgltebiej posadowionego fundamentu.



4. Wymiary wykopow powinny by¢ dostosowane do wymiarow budowli lub
wymiarow w planie fundamentéw oraz dostosowane do sposobu zakladania
fundamentu, gigbokosci wykopu 1 rodzaju gruntu.

5.2.5.2 Nienaruszalno$¢ struktury gruntu w wykopie

1. Wykonywanie wykopow w gruntach powinno si¢ odbywaé bez naruszenia
naturalnej struktury gruntu dna wykopu. Warstwe gruntu nalezy usunaé
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu sposobem rgcznym zapewniajacym
uzyskanie wymaganej doktadnosci wykonania powierzchni
podtoza pod fundament.

2. Niezaleznie od danych zawartych w projekcie po wykonaniu wykopu nalezy w
miejscu 1 na glgbokosci posadowienia obiektu sprawdzi¢ no$no$¢ gruntu na
obciazenia, jakie bgda przekazywane na grunt przez wykonany obiekt poprzez
odbior wykopu przez uprawnionego geologa.

5.2.5.3 Zejscia i wyjscia w wykopach
1. W wykopach glebszych niz 1,0 m od poziomu terenu powinny by¢ wykonane w
odlegtosciach nie wigkszych niz 20 m bezpieczne zejscia (wyjscia) dla
pracownikow.
2. Schodzenie do wykopu i wychodzenie z niego po rozporach lub skarpach oraz
opuszczanie lub podnoszenie pracownikoéw urzadzeniami przeznaczonymi do
wydobywania urobionego gruntu jest zabronione.

5.2.5.4 Skladowanie urobku z wykopow
1. Ukopany grunt powinien by¢ przetransportowany niezwlocznie na

samochody wywozace go poza teren budowy na wyznaczone miejsce odwiezienia.

5.2.5.5 Zasypywanie wykopow

1. Zasypywanie wykopow powinno by¢ dokonane bezposrednio po
zakonczeniu w nich przewidzianych robot.
2. Przed zasypaniem wykopu nalezy fundamencie osadzi¢ zbrojenie

tacznikowe do $cian , stupdéw, oraz trzpieni oraz wykona¢ przewidziane projektem
izolacje przeciwwilgociowe na murach podziemnych.
3. Zasypywanie wykopu wykonywa¢ z zaggszczaniem gruntu warstwami o
grubos$ci dostosowanej do przyjetego sposobu zageszczania 1 wynoszace;j:
- nie wigcej niz 25 cm - przy stosowaniu ubijakéw rgcznych lub
zageszezarek mechanicznych spalinowych.
4. Nasypywanie warstw gruntu, ich zaggszczanie w poblizu $cian obiektow
powinno by¢ dokonywane w taki sposdb, aby nie powodowato uszkodzenia warstw
izolacji wodochronnej lub przeciwwilgociowe;j, jezeli taka zostata wykonana.

5.2.5.6 Dokladnos¢ wykonania wykopow
1. Odchylenia od wymiarow liniowych oraz rzednych podanych w projekcie
powinny by¢ okreslone w dokumentacji technicznej 1. Jezeli projekt nie stanowi
inaczej, dopuszczalne odchytki nie powinny by¢ wigksze niz:
0,02% - dla spadkéw terenu,
0,05% - dla spadkéw rowow odwadniajacych,
4 cm - dla rzednych w siatce kwadratow 40x40 m,
+5cm - dlarzednych dna wykopu pod fundamenty,
+15cm - w wymiarach w planie wykopu o szeroko$ci dna wigkszej niz 1,5 m,
+5cm - w wymiarach w planie wykopu o szeroko$ci ponizej 1,5 m,
+10% - wnachyleniu skarp
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5.2.5.7 Zabezpieczanie przed destrukcyjnym dzialaniem wody.
52.5.7.1  Wymagania podstawowe
1. Wykonywane roboty ziemne i fundamentowe jako, ze sa wykonywane na
zewnatrz budynku wymagaja specjalnego zabezpieczenia przed destrukcyjnym
dziataniem wody, gdyz jak wynika z badan geologicznych woda gruntowa jest
blisko pod terenem i posiada napigte zwierciadto. Technologia wykonania wykopu
musi umozliwi¢ jego prawidlowe odwodnienie w calym okresie trwania robot.

5.2.5.8 Kontrola wykonania robdét ziemnych

1. Sprawdzenie doktadno$¢ wykonania wykopu. (lokalizacja
oraz gltebokos¢)

2. Sprawdzenie dna wykopu przez odbidr geologiczny (czy
fundament posadowiony bedzie na gruncie rodzimym)

3. Z kazdego sprawdzenia robot sporzadzi¢ protokot

potwierdzony przez nadzor techniczny inwestora i odnotowa¢ w dzienniku
budowy wraz z ich ocena.

5.2.5.8.1 Odbidr wykonanych robét ziemnych (odbidr koncowy)

5.2.5.8.2 Dokumentacja niezbgdna dla dokonania odbioru koncowego
1. Sprawdzenie 1 odbidr robdt ziemnych
powinny by¢ dokonywane na podstawie sprawdzen wykonanych robot do
dokumentacji zawierajace;:
dziennik badaf i pomiar6w wraz z naniesionymi punktami kontrolnymi (szkice)
zestawienie wynikéw badan jakoSciowych oraz ich analiz¢ wraz z wnioskami
2. Roboty uznane przy odbiorze za
niezgodne z wymaganiami warunkéw technicznych powinny by¢ poprawione
zgodnie z ustaleniami komisji odbiorczej i przedstawione do ponownego odbioru,
z ktérego sporzadzi¢ nalezy nowy protokét odbioru koncowego robot.

5.2.5.9 PRZEPISY, OPRACOWANIA POMOCNICZE I NORMY
Powyzsze roboty nalezy wykonywaé zgodnie z Normami Polskimi jak nizej oraz
warunkami branzowymi zwigzanymi i obowiazujacymi przepisami. PN-86/B-02480.
- Grunty budowlane. Okres$lenia, symbole, podzial i opis gruntéw PN-74/B-04452
- Grunty budowlane. Badania polowe PN-88/B-04481
- Grunty budowlane. Badania probek gruntu PN-68/B-06050
- Roboty ziemne. Wymagania og6lne

53 ROBOTY FUNDAMENTOWE KODCPYV 45262210-6 KODCPYV 45111250-56

Wymagania techniczne i zasady odbioru robdt fundamentowych dotycza
/Rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie segm. A1,A i A2/

5.3.1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru wykopoéw pod fundamenty projektowanej rozbudowy
Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie segm. A1,A i A2

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wyszczegdlnionych wp.5.3.5

5.3.1.2 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania rob6t fundamentowych
zwiazanych z rozbudowa Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie segm. A1,A i
A2.
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5.3.1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i przepisami
podanymi w SST W00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".

5.3.1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogoélne wymagania dotyczace robdt podane sa w SST W00.00.00 ,,Wymagania
ogolne".

5.3.2 Materialy
Beton B20 , prety ze stali zbrojeniowej A-III 1 A-0, materiaty do izolacji
przeciwilgociowej, w przypadku wykonywania betonu na budowie dodatek
uszczelniajacy do betonu , drut wigzatkowy, blaty do deskowan

5.3.3 Sprzet

5.3.3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST WO00.00.00 ,,Wymagania
0golne"

5.3.3.2 Sprz¢t do wykonywania robot
Lopaty , klucz do zwiazywania pretow drutem, taczki, deski do pokonania ro6znié
poziomdéw taczki do transportu betonu, wibrator wglebny, klucze i $ruby do faczenia
blatow szalunkowych.

5.3.4 Transport
Transport betonu zaktada si¢ pompa bezposrednio z gruszki do miejsca betonowania
w wykopie. Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi Srodkami
transportu, zeby unikna¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5.3.5 Wykonywanie roboét
5.3.5.1 Dokumentacja techniczno-robocza
1. Niezaleznie od wymagan dotyczacych dokumentacji technicznej roboty

fundamentowe powinny by¢ wykonywane zgodnie ze stanem faktycznym podtoza
oraz wystgpujacych w miejscu posadowienia obiektu warunkow gruntowo-
wodnych oraz do budowanego obiektu dlatego tez zgodnie z zaleceniem projektu
konstrukcji przed przystapieniem do robdt fundamentowych wykonawca robot
powinien wezwac¢ na budowg uprawnionego geologa celem wykonania kontrolnego
odwiertu 1 sprawdzenia parametréw geotechnicznych podioza.

5.3.5.2 Wymagania ogdlne dotyczace posadowienia fundamentow.

1. Projektowane fundamenty w postaci taw 1 stop
fundamentowych, wykonywane jako zelbetowe monolityczne i powinny one
przekazywac obciazenia na grunt cata powierzchnia podstawy.

2. Wykonanie posadowienia budowli powinno zapewnié
wymagany stopien bezpieczenstwa budowli i powinno by¢ tak realizowane, aby nie
powodowato szkodliwych jej odksztatcen.

3. Fundamenty bezpos$rednie sasiadujacych ze soba budowli,
jezeli znajduja si¢ rdéznych poziomach, powinny by¢ wykonywane przy
zastosowaniu specjalnych zabezpieczen zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i
PN-81/B-03020.

4. Roboty fundamentowe przy budynkach istniejacych nalezy
prowadzi¢ z duza ostrozno$cia. RoOwnocze$nie nalezy sprawdzi¢ czy poziom
posadowienia istniejacego budynku odpowiada zalozeniom przyjetym w
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dokumentacji techniczne;.

5.3.5.3 Materialy do wykonywania warstw wyréwnawczych podloza.
Do wykonania warstw wyrdwnawczych pod fundamentem nalezy zastosowaé chudy
beton B-10 o grubosci 10 cm.

5.3.5.4 Odbiér wykopow

5.3.5.5

5.3.5.6

1.4

1.

Rozpoczegcie robot fundamentowych moze nastapi¢ dopiero
po odbiorze podioza przez uprawnionego geologa i jego wpisie do dziennika
budowy.

Odbioru podtoza dokonuje si¢ bezposrednio przed
wykonaniem fundamentu oraz przed utozeniem chudego betonu.

Protokot odbioru podtoza powinien zawiera¢ doktadne
wyniki badan podioza gruntowego.

Wykonanie robdt.

Po zbadaniu przez geologa parametréw technicznych i podjeciu przez nadzor autorski
stosownych decyzji nalezy wykona¢ podklad z chudego betonu i izolacje p.
wilgociowa a nastgpnie uklada¢ zbrojenie fundamentow. Betonowanie mozna
rozpoczaé¢ dopiero po odbiorze zbrojenia , ktére usankcjonowane winno by¢ wpisem w
dzienniku budowy dokonanym przez inspektora nadzoru. Przed betonowaniem
fundamentow nalezy osadzi¢ w n ich zbrojenie lacznikowe do stupdw trzpieni lub
ewentualnie fragmentéw monolitycznych $cian oraz lacznikéw 1 zakotwien stupow
przy czym te ostatnie nalezy wypoziomowac za pomoca instrumentéw geodezyjnych.

Odbior fundamentow
1.

Odbiér fundamentow polega na
sprawdzeniu: prawidlowosci ich usytuowania w terenie, poziomu posadowienia
zgodnie z dokumentacja techniczna, prawidto-wosci wykonania robdt
ciesielskich, zbrojarskich, betonowych i izolacyjnych. Wyniki odbioru powinny
by¢ zapisane w protokotach robot zanikajacych.

Odchylenia w poziomach spodu
konstrukcji fundamentowych nie powinny by¢ wigksze niz 5 cm.

Odchylenia w poziomach wierzchu
konstrukcji fundamentowych nie powinny by¢ wigksze niz 2 cm. Przy
fundamentach stuzacych jako oparcie stupéw zelbetowych prefabrykowanych
oraz elementow wielkowymiarowych odchylenia te nie moga by¢ wigksze niz 0,5
cm.

ROBOTY BETONOWE KODCPYV 45262300-4, KODCPV 45262311-4

Wymagania techniczne i zasady odbioru dotycza robot betonowych dla projektowane;.
/Rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie segm. A1,A i A2/

5.4.1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot betoniarskich dla projektowanej rozbudowy
Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie segm. A1,A i A2.

Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wyszczegolnionych w p.5.4.5

5.4.1.2 Zakres robot objetych SST
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Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania projektowanej
rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie segm. A1,A i A2.

5.4.1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i1 przepisami
podanymi w SST W00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".

5.4.1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robdt podane sa w SST W00.00.00 ,,Wymagania
ogolne".

5.4.2 Materialy
Beton B20 , prety ze stali zbrojeniowej A-II1 1 A-0 , materialy izolacyjne w przypadku
wykonywania betonu na budowie dodatek uszczelniajacy, drut wigzalkowy, blaty
szalunkowe

5.4.3 Sprzet.

5.4.3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST WO00.00.00 ,,Wymagania
0golne”.

5.4.3.2 Sprz¢t do wykonywania robot
Lopaty, narzedzia do montazu zbrojenia, taczki, deski do pokonania r6zni¢ poziomow
taczki do transportu betonu, wibrator wgltebny i przyczepny, klucze i §ruby do faczenia
blatow do deskowan, deskowania przestawne systemowe z podporami i rozparciami
deskowan.

544 Transport
Transport betonu z betonowozu. Podawanie betonu pojemnikami o konstrukcji
umozliwiajacy tatwe ich oproznianie.

5.45 WYKONYWANIE ROBOT BETONOWYCH

5.4.5.1 Mieszanki betonowe i betony

5.4.5.2 Przedmiot opracowania
Przedmiotem opracowania sa warunki techniczne wykonania i odbioru mieszanek
betonowych 1 betonéw zwyklych w tym warunki odnoszace si¢ do kontroli
przygotowanych mieszanek betonowych, transportu, uktadania 1 zaggszczania
mieszanek oraz pielegnacji $wiezego betonu.

5.4.5.3 Zakres stosowania
Niniejsze warunki dotycza budownictwa mieszkaniowego, uzyteczno$ci publicznej i
przemystowego oraz innych obiektow o zblizonym przeznaczeniu lub technologii
wykonania. Nie dotycza one betondw stosowanych w budownictwie specjalnym, jak
np. drogowym, mostowym, energetycznym i1 w innych obiektach o specjalnych
procesach technologicznych.

5.4.5.4 Dokumentacja techniczna

1. Przygotowanie mieszanki betonowej
powinno by¢ dokonywane ze sktadnikow odpowiadajacych normom panstwowym
lub $wiadectwom ITB, na ktéore producent danego sktadnika wystawit
zaswiadczenie o jakosci.

2. Mieszanka betonowa powinna by¢
wykonywana zgodnie z receptura robocza, ustalong na podstawie wynikow badan
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5.4.5.5.

laboratoryjnych w dostosowaniu do jako$ci surowcow, stopnia ich zawilgocenia,
pory roku i innych wymagan wynikajacych z projektu lub ustalen migdzy
wykonawca robot a projektantem.

Ustalona receptura mieszanki
betonowej powinna by¢ przechowywana przez wykonawce robot 1 dotaczona do
dokumentacji powykonawczej danego obiektu.

Jezeli dla réznych fragmentow
budynku lub budowli pojawia si¢ potrzeba ustalania odmiennej receptury, to
kazda z nich stanowi oddzielny dokument i powinna by¢ przechowywana oraz
dotaczona do dokumentacji powykonawczej danego obiektu.

Wszelkie zmiany dokonywane przez
laboratorium w ostatniej recepturze powinny by¢ odnotowywane w dzienniku
budowy lub dzienniku betonowania danej konstrukcji, jezeli taki byt prowadzony.

W okresie przygotowania mieszanek
betonowych, ich transportu i1 uktadania w konstrukcji nalezy prowadzi¢ dziennik
zmian atmosferycznych (dane meteorologiczne), ze szczegdlnym zwrdceniem
uwagi na okresy ponizej + 5°C 1 powyzej + 25°C. Dane te powinny by¢
odnotowane w dzienniku betonowania, jezeli taki jest na budowie prowadzony,
lub w dzienniku budowy.

Dokumentacja badan laboratoryjnych
sktadnikow betonu, mieszanki betonowej 1 betonu powinna by¢ opracowywana w
formie protokotéw z kontroli jako$ci, raportow dotyczacych transportu i uktadania
mieszanki betonowej, jej zaggszczenia 1 pielegnacii.

Nie rzadziej niz 1 raz w miesigcu
sporzadza si¢ protokoly okresowego sprawdzania wbudowanych betonow,
przeprowadzonego przez placowki naukowo-badawcze zajmujace  sig
stosowaniem betonéw w budownictwie, wraz z oceng jakosci mieszanki
betonowej i prawidlowos$ci parametréw technicznych stwardniatych betonow.

Domieszki i dodatki

Do zmiany warunkéw wiazania 1 twardnienia betonu,
poprawy wilasciwosci mieszanki betonowej i betonu moga by¢ stosowane dodatki
1 domieszki nie wptywajace na zmiang wlasciwosci technicznych betonu
okreslonego w projekcie pod warunkiem, ze odpowiadaja wymaganiom norm
panstwowych lub zostaly dopuszczone do stosowania przez upowazniong
placowke naukowo-badawcza.

Skutecznos¢  dziatania 1 mozliwo$¢ jednoczesnego
stosowania r6znych domieszek lub dodatkoéw nalezy za kazdym razem sprawdzac
doswiadczalnie.

Domieszki, w 1ilosci ustalonej doswiadczalnie nalezy
dozowac zgodnie z instrukcja producenta. Jezeli nie jest ustalona w instrukcji,
nalezy domieszki dozowa¢ z woda zarobowa.

Sposéb oraz okres sktadowania dodatkéw 1 domieszek
powinny by¢ zgodne z warunkami okreslonymi przez producenta.

Domieszki uplastyczniajace pozwalajace na zmniejszenie
wskaznika wodno- cementowego betonu przy zachowaniu wymaganej
konsystencji nalezy stosowac¢ z uwzglednieniem nastepujacych zasad:

a) uzycie domieszki jako czesci wody zarobowej bez wprowadzenia zmian do
sktadu mieszanki betonowej pozwala na otrzymanie betonu o tej samej
wytrzymatosci, lecz wigkszej urabialno$ci niz beton kontrolny,

b) uzycie domieszki i zmniejszenie wskaznika cem-wodnego przez ograniczenie
ilosci wody zarobowej powoduje zwigkszenie wytrzymalo$ci betonu o takiej
samej konsystencji jak beton kontrolny
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5.4.5.6.
5.4.5.6.1.

5.4.5.6.2.

5.4.5.6.3.

Domieszki przyspieszajace twardnienie i przyrost wczesnej
wytrzymato$ci betonu stosuje si¢ w celu:
- uzyskania wymaganej wytrzymatosci betonu w krotszym czasie
zarowno w temperaturze normalnej, jak i przy obrébce cieplnej,
- zlagodzenia warunkow obrobki cieplnej,
- uniknigcia strat wytrzymatos$ci betonéw poddawanych obrdbcee cieplnej,
- zaoszczgdzenia cementu lub energii cieplnej
Domieszki tej grupy nie wptywaja znaczaco na urabialno$¢, zawarto$¢ powietrza
lub wskaznik cementowo-wodny mieszanki betonowej. Nalezy liczy¢ si¢ jednak z
pewnym zwigkszeniem skurczu 1 pelzania betonéw z domieszkami
przyspieszajacymi twardnienie. Dostgpne w kraju domieszki powinny posiadac
stosowne atesty 1 mie¢ certyfikat o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie.
Domieszki przeciwmrozowe stosuje si¢ do wykonywania
betonéw w okresie zimowym metoda zimnych skladnikow przy S$redniej
temperaturze otoczenia nie przekraczajacej -15°C. Dozowanie tych domieszek
uzaleznione jest od temperatury i zwigksza si¢ z jej obniZeniem.

Ukladanie i zageszczanie mieszanki betonowe;j.
Przygotowanie do ukladania mieszanki betonowej.

1. Przed przystapieniem do betonowania

powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania wszystkich

robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:

- wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,

- wykonanie zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio ulozonego w miejscu
przerwy roboczej,

- wykonanie wszystkich robot zanikajacych, np. warstw izolacyjnych szczelin
dylatacyjnych,

- prawidlowo$¢ rozmieszczenia 1 niezawodno$¢ zamocowania elementéw
kotwiacych zbrojenie i deskowanie formujace kanaty, przepony oraz innych
elementoéw ustalajacych polozenie armatury itd.

- gotowos$¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Wymagania ogolne dotyczace ukladania mieszanki betonowej

1. Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o
konsystencji wilgotnej i ggstoplastycznej nie powinna przekracza¢ 3 m.
2. Przebieg ukladania mieszanki betonowej] w deskowaniu

powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robot, w ktérym powinny by¢ podane:

- data rozpoczecia 1 zakonczenia betonowania calo$ci 1 wazniejszych
fragmentow lub czgsci budowli,

- wytrzymalo§¢ betonu na S$ciskanie, robocze receptury mieszanek
betonowych, konsystencja mieszanki betonowej,

- daty, sposob, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz
ich oznakowanie, a nastgpnie wyniki 1 terminy badaf, temperatura
zewngtrzna powietrza 1 inne dane dotyczace warunkoéw atmosferycznych.

Zageszczanie mieszanki betonowej

1. Mieszanka betonowa powinna by¢
zageszezana za pomoca urzadzen mechanicznych.
2. Przy stosowaniu wibratorow

pograzalnych odleglto$¢ sasiednich zagi¢bien wibratora nie powinna by¢

wigksza niz 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubos$é

warstwy zageszczane] mieszanki betonowej nie powinna by¢ wigksza od 1,25

dlugosci butawy wibratora (roboczej jego czgsci). Wibrator w czasie pracy
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powinien by¢ zaglebiony na 5-10 cm w dolna warstwe poprzednio ulozonej
mieszanki.

3. Wznowienie betonowania po
przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, Ze nie ulega
uplastycznieniu pod wplywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po
osiagnigciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i odpowiednim
przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu.

5.4.5.6.4. Ukladanie mieszanki betonowej w stupach i w $cianach.
l. Stupy wolno stojace powinny by¢ betonowane bez
przerw roboczych, odcinkami o wysokos$ci nie przekraczajacej 5 m przy
zaggszczaniu mieszanki betonowej wibratorami.
2. Stupy o powierzchni przekroju ponizej 0,16 m2, jak
roéwniez 0 dowolnym przekroju
z krzyzujacym si¢ zbrojeniem (np. podciagi oparte na stupach) powinny by¢
betonowane odcinkami o wysoko$ci nie wigkszej niz 2 m przy jednoczesnym
prawidlowym zageszczaniu mieszanki betonowe] za pomoca wibratorow
wglebnych i1 przyczepnych albo recznie przez sztychowanie. Dolna czg$¢ stupa
powinna by¢ wypelniona na wysokos¢ 15 cm mieszanka betonowa
przeznaczona do betonowania po uprzednim usunigciu kruszywa o uziarnieniu
wigkszym niz 10 mm 1 o wytrzymatosci na S$ciskanie nie mniejszej niz
przewidziana w projekcie.

5.4.5.6. Ukladanie mieszanki betonowej w belkach i w plytach

1. Belki i plyty zZwiazane
monolitycznie ze stlupami lub $cianami nalezy betonowaé nie wcze$niej niz po
uptywie 1-2 godz od chwili zabetonowania $cian.

2. Uktadanie mieszanki betonowe;j
w podciagach, ptytach stropowych i dachowych itp. powinno by¢ dokonywane
jednoczes$nie i bez przerw. Przy wysoko$ci podciagow przekraczajacych 80 cm
dopuszcza si¢ ich betonowanie niezaleznie od plyt.

5.4.5.7. Przerwy w betonowaniu

1. Uksztaltowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy

roboczej przy bardziej odpowiedzialnych konstrukcjach powinno by¢ uzgodnione

z nadzorem technicznym.

2. Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych

powinny si¢ znajdowac:

- w belkach i podciagach - w miejscach najmniejszych sit poprzecznych,

- w shupach - w plaszczyznach stropow, belek i podciagow,

- w plytach - w linii prostopadtej do belek lub zeber, na ktorych wspiera si¢
ptyta; przy betonowaniu ptyt w kierunku réwnoleglym do podciagu dopuszcza
si¢ przerwe robocza w Srodkowej czgsci przesta ptyty rownolegle do zeber, na
ktorych wspiera sig ptyta.

3. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania

powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia stwardniatego betonu ze

swiezym betonem przez usunigcie z powierzchni stwardniatego betonu luznych
okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu miejsca
przerwania betonu woda.

4. Resztki wody w zaglebieniach betonu powinny by¢ usunigte
przed rozpoczgciem betonowania.
5. Okres miedzy ulozeniem jednej warstwy mieszanki

betonowej a natozeniem na t¢ warstwe drugiej warstwy mieszanki, bez zaliczenia
tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢ ustalony przez nadzor
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techniczny (laboratorium kontrolne) w zalezno$ci od temperatury zewngtrznej,
warunkéw  klimatycznych, wilasciwosci cementu 1 innych czynnikoéw
wptywajacych na jako$¢ konstrukcji, jezeli temperatura powietrza wynosi wigcej
niz 20°C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien by¢ dtuzszy niz 2 godz.

6. Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotykaé
wibratorami deskowania, zbrojenia i uprzednio utozonego betonu.
7. W  przypadku konieczno$ci przerwy w betonowaniu

konstrukeji wykonywanych w deskowaniu $lizgowym konieczne jest powolne
podnoszenie deskowania na niezbedna wysokos$¢ po zabetonowaniu warstwy
ostatniej przed przerwa, az do ukazania si¢ widocznej szczeliny pomigdzy
deskowaniem a powierzchnia betonu.

5.4.5.8 Piel¢gnacja i dojrzewanie betonu

5.4.5.8.1

Twardnienie betonu w warunkach naturalnych i jego pielegnacja
1. Warunki dojrzewania Swiezo

utozonego betonu i jego pielggnacja w poczatkowym okresie twardnienia
powinny:
- zapewnié utrzymanie okreslonych warunkow cieplno-
wilgotno$ciowych niezbednych do przewidywanego tempa wzrostu
wytrzymatos$ci betonu,
- uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,
- chroni¢ twardniejacy beton przed uderzeniami, wstrzasami 1 innymi
wpltywami pogarszajacymi jego jako$¢ w konstrukeji.
2. W okresie pielggnacji betonu nalezy:
- chroni¢ odstonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym dzialaniem
warunkoéw atmosferycznych, a szczegodlnie wiatru i promieni stonecznych (w
okresie zimowym - mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do
pory roku i miejscowych warunkéw klimatycznych, utrzymywaé ulozony
beton w statej wilgotnos$ci przez co najmniej: 7 dni -przy stosowaniu
cementow portlandzkich,
- polewa¢ woda beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac polewanie
po 24 godz od chwili jego utozenia przy temp. +15°C i wyzej beton nalezy
polewac w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godz w dzien i co najmniej jeden raz w
nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy na dobg, przy temp ponizej +5°C
betonu nie nalezy polewac
- nawilza¢ beton bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni;
woda do polewania betonéw w okresie kilku godzin po zakonczeniu
naparzania powinna mie¢ odpowiednia temperaturg, dostosowana do
temperatury elementu.
3. Rozformowanie konstrukcji moze
nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych ( zgodnie z norma PN - 63/B - 06251 ).

5.4.5.9 Dokumentacja z kontroli jakosci betonu.

1.

2.

Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez
producenta za§wiadczenie o jako$ci betonu.

Najdluzszy okres na wystawienie zaswiadczenia o jako$ci
nie moze by¢ dluzszy niz 3 miesiace, liczac od daty rozpoczgcia produkcji betonu
zaliczanego do danej partii. Zaswiadczenie o jakosci powinno zawieraé
nastgpujace dane merytoryczne:

- charakterystyke betonu, jak klase betonu, jego cechy fizyczne (np. beton
odporny na wptywy atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbedne dane,
- wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na $ciskanie oraz typ probek
stosowanych do badania,
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- wyniki badan dodatkowych (nasiakliwo$¢, mrozoodpornosé¢, wodoszczelnosc)
- okres w ktorym wyprodukowano dana parti¢ betonu

3. Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposéb $cisty odzwierciedla¢ jakos¢ i
ilo§¢ uzytych sktadnikéw oraz sposob i warunki wykonania, twardnienia, a takze
rzeczywiste cechy betonu znajdujacego si¢ w konstrukc;ji.

4. Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan
laboratoryjnych oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikow badan dotyczacych jakoSci betonu 1 stosowanych
materialow.

5. Kontrola jakosci - Kontrola jako$ci wykonania betonow polega na sprawdzeniu
zgodnosci z projektem oraz podanymi powyzej wymaganiami. Roboty podlegaja
odbiorowi.

5.4.5.10.0dbior robot.
Wszystkie betonowe roboty podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

Elementy prefabrykowane /ptyty stropowe kanatowe, nadproza prefabrykowane L-19 i
MUROTHERM, stropy prefabrykowane MUROTHERM/
Stropy montowac na podporach rektyfikujacych na zaprawie cementowej M-12
Nadproza montowa¢ na zaprawie cementowej M-12
W czasie montazu zabezpieczyC stropy stemplami teleskopowymi lub drewnianymi w
srodku rozpigtosci
Po montazu wykona¢ wience i nadbetony

5.4.5.11. Przepisy, opracowania pomocnicze i normy
PN-EN 206 - 1:2003 - Beton
PN-EN 196-1 : 1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatos$ci
PN-EN 196-3 : 1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasoOw wiazania i
stalosci objetosci
Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-EN 196 - 6 : 1997

PN-B - 30000 :1990 - Cement portlandzki.
PN-88/B - 3 0001 - Cement portlandzki z dodatkami
PN-B - 03002/Az2 : 2002 - Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i
obliczenia.
PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek.
PN-74/B — 06261 - Nieniszczace badania konstrukcji z betonu.

Normy branzowe — dotyczy elem.prefabrykowanych

5.5 ZBROJENIE KONSTRUKCJI BUDOWLANYCH KOD CPV 45262310-7

Wymagania techniczne i zasady odbioru dotycza zbrojenia elementéw betonowych
zwiazanych
/Rozbudowg Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie segm. A1,A i A2/

5.3.1.1 Przedmiot SST

5.5.1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zbrojarskich.

5.5.1.2 Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wyszczegolnionych wp.5.5.5
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5.5.1.3 Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robdt zbrojarskich wg.
p. 1.1

5.5.1.4 OKreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i przepisami
podanymi w SST W00.00.00 ,, Wymagania ogdlne"

5.5.1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

5.5.2

5.5.3

Ogoélne wymagania dotyczace robdt podane sa w SST W00.00.00 ,,Wymagania
0golne"

Materialy

Walcowka okragla do zbrojenia betonu , zebrowana ( 34GS) i1 gladka St3SX oraz
StOS , drut wiazatkowy, podkiadki systemowe do zapewnienia nalezytej otuliny
zbrojenia.

Sprzet
Klucz do wiazania zbrojenia , nozyce do cigcia stali, gigtarki r¢czne oraz gigtarki na
stolach, zgrzewarki

5.5.3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

5.5.4

5.5.5

Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST W00.00.00 ,,Wymagania
ogolne".

Transport
Transport przewidziano reczny oraz w przypadku belek stalowych z dwuteownikoéw o
znacznym cigzarze za pomoca dzwigu samojezdnego.

WYKONYWANIE ROBOT ZBROJARSKICH.

5.5.5.1 Rozmieszczenie pretow w przekroju elementu konstrukceji

1.Minimalny rozstaw pr¢tow zbrojenia no$nego powinien by¢ ustalony w zalezno$ci
od przewidywanego sposobu zageszczania betonu, z tym, ze odlegtosci miedzy
pretami mierzone w $wietle powinny by¢ nie mniejsze niz:

- 20 mm - jezeli prety sa usytuowane prostopadle lub ukos$nie do kierunku
betonowania, i nie mniej niz $rednica nominalna grubego preta.
50 mm - jezeli prety sa usytuowane rownolegle do kierunku betonowania.
2.Dla pretow zbrojenia gornego (np. zbrojenia przy podporze belki) odlegtos¢
powinna wynosi¢ 30 mm i nie mniej niz §rednica preta.

3.Przy zbrojeniu uktadanym w kilku warstwach prostopadlych do kierunku
betonowania prety powinny by¢ usytuowane jeden nad drugim, przy czym
odlegto$¢ miedzy prgtami poszczegdlnych warstw powinna wynosi¢ co najmnie;j
20 mm i nie mniej niz $rednica preta.

4.W przypadku gdy sa zapewnione warunki prawidlowego zaggszczania betonu (przy
uzyciu wibratorow), dopuszcza si¢ na grupowanie pretow parami. Odleglosé¢
miedzy parami pretow powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 d i nie mniej niz 30
mm.

5.5.5.2 Kotwienie pretow zbrojenia i siatek.

W elementach zbrojeniowych z betonu rozciagane prety zbrojeniowe kotwi sie w
betonie za pomoca: odcinkow prostych, odcinkéw prostych zakonczonych hakami,
petli oraz pretow poprzecznych potaczonych z prgtami kotwionymi za pomoca
zgrzewania punktowego (garbowego).
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Prety zbrojeniowe zaleca si¢ tak ksztaltowaé, aby ich zakotwienie w konstrukcji
zelbetowej znajdowato si¢ w strefie $ciskanej danego elementu.

Podstawowa dtugos¢ zakotwienia pretow gladkich zakonczonych hakami i
zebrowanych bez hakow podana jest w PN-99/B-03264.

Podstawowa dlugos$¢ zakotwienia nalezy zwigkszy¢ o 20% w przypadku kotwienia
pretow poziomych usytuowanych w odleglosci mniejszej niz 100 mm odgorne;j
powierzchni elementu o wysokos$ci h > 0,4 m wykonywanego na placu budowy.

Podstawowa dlugo$¢ zakotwienia nalezy zwigkszy¢ o 50% w przypadku konstrukcji

obliczonych na obciazenie wielokrotnie zmienne.

5.5.5.3 Zasady laczenia pretow zbrojenia
5.5.5.3.1 Zasady ogolne

1.

Zbrojenie powinno sktada¢ sig, jezeli jest to mozliwe, z
pretow nie przerwanych na dlugosci jednego przesta lub jednego elementu
konstrukcyjnego. Gdy warunek nie moze by¢ spetniony, odcinki pretdow moga
by¢ w zasadzie laczone za pomoca spajania. Dopuszcza si¢ taczenie pr¢tow na
zaktad wg p. 4.5.4.2.

Prety ze stali klasy A-0, A-III moga by¢ spajanie za pomoca
zgrzewania elektrycznego doczotowego, spawania elektrycznego tukowego i
zgrzewania elektrycznego punktowego (garbowego).

Zaleca sig, aby taczenia pretow znajdowatly si¢ w tych
przekrojach konstrukcji, w ktorych nos$no$¢ pretow nie jest w pehni
wykorzystana.

5.5.5.3.2 Polaczenia na zaklad

1. Polaczenia na  zaklad  nalezy
wykonywac¢ wg PN-99/B-03264.
2. Pr¢tow o Srednicy 25 mm 1 wigkszej

oraz pre¢tow zbrojenia w elementach konstrukcji, ktorych caty przekroj jest
rozciagany (np. $ciagi i wieszaki), nie nalezy faczy¢ na zaktad.

3. Rozstaw strzemion na dlugosci
potaczenia powinien by¢ zmniejszony dwukrotnie w stosunku do wymaganego
na odcinku elementu.

4. Dhugos¢ zaktadu pretow nalezy
przyjmowac rowna co najmniej dhugosci zakotwienia

wg PN-93/B-03264.

5. Przekrdj pretow taczonych w jednym
miejscu nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w PN-99/B-03264.

6. Na dhugosci faczenia nalezy wykonac
strzemiona zamknigte.

7. Do stabilizacji potaczen pretow w

szkieletach wiazanych nalezy stosowaé drut wiazatkowy goty zarzony o
srednicy 1 lub 1,2 mm. Drut wiazatkowy moze by¢ zastapiony odpowiednimi
spinaczami.

5.5.5.3.3 Zgrzewanie elektryczne doczolowe pretow.

1. Potaczenia zgrzewane elektrycznie doczotowo mozna
wykonywac¢ z odcinkow pretéw o $rednicy d > 10 mm ze stali klasy A-0 1 A-
1.

2. Doczotowo moga by¢ zgrzewane odcinki pregtow tego
samego gatunku stali, w ktérych stosunek mniejszej srednicy preta do wigkszej
srednicy wynosi nie mniej niz 0,8, pod warunkiem osiowego wykonania
potaczenia.
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3. Ztacza zgrzewane powinny by¢ wykonywane zgodnie z
przepisami wykonywania robot spawalniczych.

4. Jezeli w projekcie nie podano inaczej, obliczeniowa
wytrzymato$¢ ztaczy pretow zgrzewanych doczotowo moze by¢ przyjmowana
jako dla pretoéw ciaglych bez zgrzewania.

5.5.5.3.4 Polaczenia spawane pretow.

1. Potaczenia spawane nalezy
wykonywa¢ za pomoca spawania tukowego.
2 Ztacza spawane pretow

zbrojeniowych powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogbélnym

1 przepisami i warunkami technicznymi wykonywania robot spawalniczych.

3. Zlacza spawane mozna wykonywac
przy temp powietrza nie nizszej niz 0°C. Stanowisko spawacza powinno by¢
chronione od wiatru i opadéw atmosferycznych.

4. Powierzchnie  laczonych  prgtow,
blach i ksztattownikéw przed wykonaniem zlaczy powinny by¢ oczyszczone z
rdzy i zgorzeliny.

5. Gatunki 1 $rednice elektrod nalezy
stosowac do spawania pretow zbrojeniowych w zaleznos$ci od gatunku stali.
6. Elektrody do spawania powinny by¢

suche. Elektrody gatunkéw EB nalezy suszy¢ przed spawaniem przez 2h w
temp 250°C.

7. Srednice elektrod nalezy dobiera¢
tak, aby mozna bylo uzyska¢ poprawne wtopienie warstwy graniowej i
wypetnienie catego rowka spoiny bez nadpalen materiatu rodzimego na
krawedzi spoiny.

8. Prety ze stali klasy A-IIT i A-III N nie
moga by¢ taczone za pomoca spawania przy obcigzeniach wielokrotnie
zmiennych 1 dynamicznych.

5.5.5.4 Kontrola jakoSci.

1.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowg powinna

odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach panstwowych, a w przypadku
braku takich norm - w $§wiadectwach ITB.

Do kazdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia konstrukcji

z betonu powinno by¢ dotaczone zaswiadczenie o jakosci (atest hutniczy).

Kazda parti¢ otrzymanej stali 1 siatek nalezy podda¢ kontroli

na zgodno$¢ dostarczonego materiatu z zamdwieniem, sprawdzajac: cechowanie,
wyglad powierzchni, wymiary, mase oraz prostolinijno$¢ pretow.

Wyglad zewngtrzny pretow  zbrojeniowych dostarczonej

partii powinien by¢ nastgpujacy:

5.

na powierzchni pr¢tdow nie powinno by¢ zgorzeliny, opadajacej rdzy,
thuszczow, farb lub innych zanieczyszczen,

odchylki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i uzebrowania powinny
si¢ miesci¢ w granicach okreSlonych dla danej klasy stali w normach
panstwowych,

prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii
prostej wigkszego niz 5 mm na 2 m dlugosci preta.

Dostarczona na budoweg parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy

przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku gdy:
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a) nie ma zaswiadczenia o jakosci stali,

b) nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych,

c) stal peka przy gigciu.

5.5.5.5 Zakres stosowania stali zbrojeniowych w konstrukcjach zelbetowych.

1.

Prety ze stali klasy A-0 gatunku StOS powinny by¢
stosowane jako zbrojenie rozdzielcze
1 strzemiona w konstrukcjach z betonu.

Prety ze stali klasy A-III gatunku 34GS sa podstawowym
rodzajem zbrojenia no$nego w konstrukcjach w betonu. Nalezy je stosowac jako
zbrojenie nosne elementdéw i konstrukcji z betonu. Dopuszcza si¢ stosowanie stali
34GS w konstrukcjach pracujacych pod obciazeniem wielokrotnie zmiennym 1 w
konstrukcjach pracujacych w podwyzszonej temperaturze.

W elemencie zelbetowym nos$ne prety nalezy wykonywacé
ze stali jednego gatunku.

W zaleznosci od klasy betonu uzytego do wykonania
konstrukcji zaleca si¢ stosowanie zbrojenia ze stali podanych w PN-99/B-03264.

W przypadku zastosowania w konstrukcjach lub elementach
z betonu blach weztowych, marek, wktadek lub przekladek, elementy te powinny
by¢ wykonywane ze stali St3S lub St3SY.

5.5.6  Transport zbrojenia

1. Elementy zbrojenia, siatki, pakiety
szkieletow ptaskich i szkielety przestrzenne powinny by¢ przewozone srodkami
transportowymi przystosowanymi do tego typu przewozow, bez uszkodzen i

deformac;ji.

2. Wymiary i masa elementdw zbrojenia
powinny by¢ dostosowane do §rodkéw transportu.

3. Oddzielne prety nalezy przewozié¢ w
peczkach, oznakowane 1 zwigzane drutem.

4. Szkielety ptaskie jednego rozmiaru
powinny by¢ uktadane na przemian na ptask
w pakiety po 10-20 szt.

5. Kazdy szkielet plaski lub

przestrzenny, wyprodukowany w zakladzie zbrojarskim, powinien by¢
oznakowany przymocowana do niego przywieszka zawierajaca:

a) znak wytworcy,

b) oznaczenie i1 zasadnicze wymiary szkieletu,

¢) zaswiadczenie producenta o jakosci wyrobu.

6. Pakiety  szkieletow moga  byc¢
transportowane zurawiem w pozycji na plask. W pozycji tej pakiety nalezy
podnosi¢ za pomoca 4 zawiesi.

5.5.7 Montaz zbrojenia.
5.5.7.1 Ogolne zasady montazu

1.

Ustawienie lub uktadanie elementéw zbrojenia powinno by¢
wykonywane wedlug przygotowanych schematéw zapewniajacych kolejnos¢
robot, przy ktoérej wezesniej utozone elementy beda umozliwiaty dalszy montaz
zbrojenia.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan,
pomostow transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu 1 odbiorze
deskowan.
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Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w
sposob zabezpieczajacy od uszkodzen i1 przemieszczen podczas podawania
materiatu 1 zaggszczania mieszanki betonowe;.

Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak,
aby grubos$¢ otuliny betonu odpowiadata warto§ciom podanym w projekcie 1 wg
PN-99/B-03264.

5.5.7.2 Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow.

1. Montaz zbrojenia z pojedynczych
pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

2. Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi
powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pr¢tow oznaczonego w projekcie.

3. Montaz  zbrojenia z  pretéw
pojedynczych w belkach 1 stupach mozna wykona¢ bezposrednio
w deskowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostgpu w czasie
robot zbrojarskich.

5.5.8 Kontrola wykonania i montazu zbrojenia - wymagania ogdlne

1. Zbrojenie wszystkich elementow zelbetowych powinno by¢
poddane kontroli przed zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje:
a) ogledziny,
b) badania zgodnos$ci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,
¢) badanie zgodno$ci wymiaréw zbrojenia z projektem,
d) badanie zgodno$ci usytuowania zbrojenia z projektem,
e) sprawdzenie za§wiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletéw wykonanych
w specjalistycznych zaktadach centralnych,
f) badanie jakoS$ci polaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.

5.5.8.1 Kontrola montazu zbrojenia.

1.

Kontrola  ustawionego  zbrojenia
polega na:
a) sprawdzeniu wymiaréw zgodnie z projektem roboczym,
b) zewngtrznych ogledzinach potaczen wykonanych przy ustawianiu zbrojenia,
c) sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu zgodnie z wymaganiami
podanymi w projekcie,
d) sprawdzeniu czy nie sa przekroczone dopuszczalne odchytki w ustawieniu
zbrojenia.

5.5.8.2 Dokumentacja z odbioru i ocena jakosci.

1.

Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktorym powinny
by¢ podane numery rysunkéw roboczych zbrojenia, wszystkie odstgpstwa od
projektu, stwierdzenie o usunigciu ewentualnych wad 1 usterek zbrojenia i
wniosek o dopuszczenie do betonowania.

2. Do protokotu odbioru zbrojenia dotaczamy:

a) protokoty badania potaczen zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu
budowy,

b) odpisy lub wykaz dokumentéw o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w
projekcie roboczym.

3. Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z

wnioskiem dopuszczajacym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do
dziennika budowy.

5.5.9 Obmiar robot
Jednostka obmiarowa jest 1 tona
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5.5.10 Odbior robét
5.5.10.1 Roboty zwigzane z montazem zbrojenia podlegaja ogdlnym zasadom odbioru robot

zanikajacych.

5.5.10.2 Odbior zbrojenia

Odbidr zbrojenia powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacii,
zgodno$ci z rysunkami liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakow zlacz 1 dlugosci zakotwien pr¢tdow oraz mozliwosci
dobrego otulenia pretow betonem.

Przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do dziennika budowy.

5.5.11 Przepisy i normy

5.6

5.6.2

PN-B-03264 : 2002 - Konstrukcje  betonowe, zelbetowe 1  sprgzone.
Projektowanie.
PN-89/H-84023/06 - Stal do zbrojenia betonu.

PN-80/H-04310 Préba statyczna rozciagania metali

PN-78/H-04408 - Technologiczna préba zginania metali,

PN-72/H-84020 - Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci, ogodlnego
przeznaczenia. Gatunki

PN-78/M-69710 - Spawalnictwo. Proba statyczna rozciagania doczotowych ztaczy
spawanych lub zgrzewanych

PN-78/M-69720 - Spawalnictwo. Proby zginania doczotowych ztaczy spawanych
lub zgrzewanych.

ROBOTY MUROWE KODCPV 45262520- 2, KODCPV 45262522-6,

KODCPYV 45262620-3

Wymagania techniczne i zasady odbioru dotycza: rob6t murowych

Rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie segm. A1,A i A2/

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t murowych j.w.

5.6.1.1 Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robdt wyszczegolnionych wp.5.6.1

5.6.1.2 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robot murowych w
rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie segm. A1,A i A2.

5.6.1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i1 przepisami
podanymi w SST W00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".

5.6.1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot.
Ogoélne wymagania dotyczace robot podane sa w SST WO00.00.00 ,,Wymagania
ogolne".

Materialy

Bloczki z betonow lekkich /beton komorkowy/, zaprawa murarska, cegta ceramiczna

dziurawka., cegta klinkierowa Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich,
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5.6.3

jak cement, wapno i gips, powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w aktualnych
normach panstwowych i posiada¢ aprobaty techniczne.

Do przygotowania zapraw mozna stosowa¢ kazda wode zdatna do picia oraz wody z
rzek, jezior 1 innych miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie
panstwowej dotyczacej wody do celow budowlanych. Niedozwolone jest uzycie wod
morskich, $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje, glony i mut oraz cukier. Niedozwolone jest rowniez uzycie wod
mineralnych.

Sprzet

5.6.3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w SST WO00.00.00 ,,Wymagania
ogolne".

5.6.3.2 Sprzet do wykonywania robot.

5.6.4

5.6.5

Drobny sprzet murarski, elektronarzedzia, pita elektryczna , szlifierki, tarcze do cigcia
ceramiki.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu  materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci..

WYKONYWANIE ROBOT MUROWYCH

5.6.5.1 Warunki przystapienia do rob6t murowych

Przed przystapieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty ziemne i
fundamentowe sprawdzajac zgodno$¢ ich wykonania z warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robot.

Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy
skrzyzowan $cian fundamentowych.

5.6.5.2 Ogolne zasady wykonywania murow.

1. Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z
zachowaniem prawidlowego wigzania 1 o grubos$ci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow, otworow itp.

2. W pierwszej  kolejnosci  nalezy
wykonywa¢ mury no$ne. Scianki dzialowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy
murowaé nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych danej kondygnacji.
Scianki z elementéw gipsowych nalezy murowaé po wykonaniu stanu surowego
budynkéw i1 nakrycia go dachem.

3. Mury nalezy  wznosi¢  mozliwie
rownomiernie na calej ich dlugo$ci. Roéznica poziomoéw poszczegdlnych czgsci
murdéw podczas wykonywania danego budynku nie powinna przekraczac¢: 4 m dla
muréw z cegly. W miejscu polaczenia muréw wykonanych jednoczes$nie nalezy
stosowac strz¢pia zazgbione koncowe.

W przypadku konieczno$ci zastosowania wigkszej roéznicy w poziomach
wznoszonych muréw niz 4 lub 3 nalezy dokona¢ tego strzgpiami schodowymi lub
zastosowac przerwy dylatacyjne.

4. Cegly lub inne elementy ukladane na
zaprawie powinny by¢ czyste 1 wolne od kurzu, przy murowaniu cegla sucha,
zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed ulozeniem w murze polewac lub
moczy¢ woda. Przy wykonywaniu muréw silnie obcigzonych na zaprawie
cementowej konieczne jest moczenie cegly suche;.

26



5. Stosowanie cegly, blokéw lub pustakéw
kilku rodzajéw 1 klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania
zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegtly, blokow lub pustakow
jednego wymiaru i jednej klasy.

6. Izolacj¢  wodoszczelna pozioma w
budynkach murowanych nalezy zawsze wykonywa¢ na wysokos$ci co najmniej 15
cm nad terenem, niezaleznie od poziomej izolacji wodochronne; murow
fundamentowych.

7. Wneki 1 bruzdy instalacyjne nalezy
wykonywac jednocze$nie ze wznoszeniem murow.
8. Konstrukcje murowe grubo$ci mniejszej

niz 1 cegla ($cianki dziatlowe, sklepienia, gzymsy, kominy itp.) moga by¢
wykonywane tylko przy temp powyzej 0°C.

9. Wykonywanie konstrukcji murowych
grubos$ci 1 cegly 1 grubszych dopuszcza si¢ w temp ponizej 0°C, pod warunkiem
zastosowania $rodkow umozliwiajacych wiazanie 1 twardnienie zaprawy,
okreslonych w wytycznych wykonywania robot budowlano - montazowych w
okresie zimowym Wyd ITB 1987r.

10. W przypadku przerwania robot na okres
zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np.
przez przykrycie folia lub papa). Przy wznawianiu robot po innej dluzszej
przerwie w robotach nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw i1 gdy zajdzie
potrzeba, usunaé¢ wszelkie uszkodzenia murdéw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich
warstw cegiet 1 uszkodzonej zaprawy.

5.6.6. Odbiory robét murowych

5.6.6.1.

1.

Podstawa odbioru robot murowych.
Podstawe dla odbioru robdt murowych powinny stanowié
nastgpujace dokumenty:

a) dziennik budowy,

b) zaswiadczenie o jako$ci materiatéw 1 wyrobow dostarczonych na budowe
przez producentow,

c¢) protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robdt szczegélnie zanikajacych,
jezeli odbiory te nie byly odnotowywane w dzienniku robot,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

e) wyniki badan laboratoryjnych materiatow 1 wyrobow, jezeli takie byly zalecane
przez budowg (np. w odniesieniu co do radioaktywnos$ci lub zdrowotnosci
niektérych wyrobow),

f) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem
budynku.

Odbiér robot murowych powinien si¢ odbywaé przed
wykonaniem tynkow i innych robot wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki

(o$cieznic).

5.6.6.2 Odbior murow z cegly i pustakow ceramicznych oraz z elementow z betonu
komorkowego i lekkiego.

1.

Mury z cegly i pustakow ceramicznych
powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami
aktualnych norm i instrukcji oraz niniejszych warunkow technicznych wykonania
robot.

Najwigksze  dopuszczalne  odchytki
wymiaréw muréw z cegly, pustakéw ceramicznych 1 bloczkéw z betonu
komoérkowego powinny odpowiada¢ wymaganiom przedmiotowych norm.
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3. Badania techniczne przy odbiorze murow
nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami obowiazujacych norm.

4. Sprawdzanie jakosci cegiel, pustakow
nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapisOw w dzienniku budowy i
innych dokumentow stwierdzajacych zgodno$¢ cech uzytych materialow z
wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odno$nymi normami.. Materialy
nie majace atestow stwierdzajacych ich jakos¢, a budzace pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich wbudowaniem

5.6.6.3 Ocena wynikow badan po odbiorze

1. Jezeli badania wykaza zgodno$¢ wykonanych robot z
niniejszymi ,,Warunkami technicznymi", to nalezy je uzna¢ za zgodne z
wymaganiami norm.

2. W razie uznania catosci lub czgsci robdt murowych z a
niezgodne z niniejszymi "Warunkami technicznymi" nalezy ustali¢, czy w danym
przypadku stwierdzone odstgpstwa od postanowien niniejszych ,,Warunkéw
technicznych" zagrazaja bezpieczenstwu budowli i na ile obnizaja jako$¢
wykonanych elementéw 1 konstrukcji murowych. Mury zagrazajace
bezpieczenstwu powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone, rozebrane i wykonane
w sposob prawidtowy oraz ponownie przedstawione do odbioru.

5.6.6.4 Obmiar robot

5.6.7

Jednostka obmiarowa robot jest - m2 muru o odpowiedniej grubosci. Ilos¢ robot
okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera (inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.

Informacje dodatkowe
Normy panstwowe (PN i BN) dotyczace wykonywania i odbioru rob6t murowych

PN-B-03002 - Konstrukcje murowe z cegly. Obliczenia statyczne 1
projektowanie

PN-68/B-10020 - Roboty murowe z cegly. Wymagania 1 badania przy
Odbiorze.

PN-B-12050:1996 -
PN-68/B-10024 -

Wyroby budowlane ceramiczne.

Roboty murowe - Mury z drobnowymiarowych elementow
z autoklawizowanego betonu komorkowego - Wymagania 1
badania przy odbiorze.

Cegta pela 1 bloki drazone wapienno - piaskowe.

Cegla drazona wypalana z gliny - dziurawka

PN-75/B-12003 -
PN-74/B-12002 -

PN-71/B-12008
PN-B-12011:1997
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-300001
PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003
PN-80/B-06259
BN-84/6745-01

PN-65/B-14502
PN-65/B-14503
PN-65/B-14504

Cegta wypalana z gliny, klinkierowa, budowlana
Wyroby budowlane ceramiczne. Cegtla kratowka.
Cement. Skfad, wymagania 1 kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementu powszechnego uzytku.
Cement portlandzki.
Cement portlandzki z dodatkami
Cement murarski 15
Cement hutniczy 25
Wapno
Kruszywa do zapraw
Beton komorkowy
Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu
komorkowego. Bloczki 1 ptytki
Zaprawy budowlane wapienne
Zaprawy budowlane cem-wap
Zaprawy budowlane cementowe
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5.7 KONSTRUKCJA DREWNIANA DACHU KODCPYV 45261100-5
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru Robét w ramach realizacji Rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w
Legionowie segm. A1,A i A2/

5.7.1.1 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktow
przy zleceniu i realizacji Robot wymienione w punkcie 5.7.1.

5.7.1.2 Zakres Robot objetych Specyfikacja Techniczna
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania Robot

wymienionych w punkcie 5.7.1 zwigzanych z wykonaniem konstrukcji drewnianej
dachu.

5.7.1.3 OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi
obowiazujacymi przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania Ogo6lne" 1 wlasciwymi
zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Normami

5.7.1.4 Ogolne wymagania dotyczace Robot.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robo6t i ich zgodnos¢ z
Dokumentacja Projektowa. Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera. Ogolne
wymagania podano w ST-00.00 ,,Wymagania Ogolne".

5.7.2 MATERIALY

5.7.2.1 Ogolne wymagania
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".
Wszystkie zakupione przez Wykonawce¢ materialy, dla ktorych normy PN i BN
przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jako$ci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone
przez producenta w laki dokument. Inne materialy powinny by¢ wyposazone w takie
dokumenty na zyczenie Inzyniera. Rodzaje materiatow wedtlug punktu 1 niniejszej
specyfikacji.

5.7.2.2 Materialy i laczniki do konstrukcji
Drewno zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 338:1999. PN-92/D-95008. PN-92/D-
95017. PN-91/D-95018. PN-91/D-95019. PN-75/D-96000, PN-72/D-96002
Drewniane elementy konstrukcyjne 1 drewniane konstrukcje ztozone wykonuje si¢ z
drewna iglastego, najczgsciej w postaci drewna tartego, rzadziej za$§ w postaci drewna
okraglego.
Nalezy przestrzega¢ warunku, by zaleznie od miejsca wbudowania i1 rodzaju
zastosowanych potaczen wilgotnos¢ drewna uzytego na konstrukcj¢ nie przekraczata
odpowiednio:
- 23% dla konstrukcji znajdujacych si¢ na otwartym powietrzu.

20% dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem,

18% dla konstrukcji o zlaczach na pierscienie gladkie rozcigte lub sworznie,

- 15% 1 mniej (wg wymagan technologii) dla konstrukeji klejonych

Ze wzgledow ekonomicznych i materialowych celowe jest uzaleznienie jakoS$ci
stosowanego materiatu od warunkoéw pracy elementu.
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5.7.3

Do taczenia elementow drewnianych, w celu zapewnienia wspolpracy ich czesci
sktadowych, stosuje si¢ réznego rodzaju srodki ztaczeniowe, wsrod ktorych wyrodznié
mozna dwie zasadnicze grupy:

- laczniki mechaniczne.

- potaczenia na klej.

Z punktu widzenia pracy konstrukcji przekroje klejone maja nos$nos$¢ wigksza niz
potaczenia uzyskane tacznikami mechanicznymi.

Wisréd tacznikéw mechanicznych rozroznia sig:

- taczniki pretowe, jak gwozdzie, sworznie, wkrety 1 Sruby,

- pierScienie i wktadki zgbate,

- plytki wielogwozdziowe.

SPRZET

5.7.3.1 Ogoélne wymagania

5.7.4

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zaréwno w
miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku 1 wytadunku materiatow, sprzetu itp.

Liczba 1 wydajno$¢ sprzg¢tu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST

Montazu dokona¢ przy uzyciu sprzetu:

- zuraw samochodowy

- pita motorowa tancuchowa

- dzwig

- drobny sprzg¢t montazowy

TRANSPORT

5.7.4.1 Ogolne wymagania

5.7.5
5.7.5.1

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne"
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,

ktore nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot.

Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST .

Materiaty 1 sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.
Srodki transportu:

- samochod skrzyniowy

- samochod dostawczy

- ciagnik kotowy

- przyczepa dluzycowa i skrzyniowa

WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia Robot podano w Specyfikacji
Technicznej ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne'.

5.7.5.2 Montaz konstrukcji dachu.

Montaz konstrukcji drewnianych poprzedzaja czynnos$ci przygotowawcze:

- skladanie przewiezionych prefabrykowanych czg$ci w konstrukcje gotowe do
ustawienia na stale we wiasciwym miejscu budynku;

- sprawdzenie sprawnos$ci urzadzenia podnosnikowego (dzwigowego) i ustawienie
go tak zeby mozna bylo operowa¢ nim swobodnie.

Przygotowane do montazu konstrukcje ustawiamy lub nakladamy grupami wg ich

rodzaju i kolejnej numeracji wokot budynku, w poblizu ich miejsc wbudowania i jak
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najblizej urzadzen podnosnikowych. Prace montazowe powinny by¢ realizowane na

podstawie specjalnie opracowanego projektu lub instrukcji. Nalezy przy tym w

szczegOlnosci przestrzegac, by:

- montowane elementy lub konstrukcje byly w trakcie ich przemieszczania na
budowie w pelni zabezpieczane przed uszkodzeniami wynikajacymi z
niedostatecznej ich sztywnosci.

- sposob podnoszenia nie wywolal obciazen niebezpiecznych w warunkach
transportu elementu

- sztywno$¢ przestrzenna (statecznos$¢) konstrukcji byla zapewniona w kazdej fazie
montazu,

- etapowa kontrola pomiarowa eliminowala mozliwo$s¢ sumowania bledow przy
niedostatecznym przestrzeganiu tolerancji wymiarowych.

- przewidziane byly formy zabezpieczenia drewna przed zawilgoceniem w
przypadku koniecznosci przerwania robot montazowych

- we wlasciwych fazach 1 formie przewidziane bylo wykonanie usztywnien
przeciwwiatrowych.

5.7.5.3 Zabezpieczenie konstrukcji drewnianych

5.7.6

Elementy nos$ne z drewna odznaczaja si¢ duza trwatoScia, pod warunkiem ich
zabezpieczenia przed rozkladowym dziataniem czynnikow korozji biologicznej
(grzybow, owadow). Korozja wystepuje wowczas, gdy zawilgocone czgsci drewniane
znajduja si¢ w miejscach pozbawionych mozliwosci przewiewu powietrza. Poniewaz
glownym czynnikiem sprzyjajacym rozwojowi korozji biologicznej jest zawilgocenie,
podstawowa forma ochron) drewna jest jego zabezpieczenie przed zawilgoceniem.
Zabezpieczenie drewna uzyskuje si¢ poprzez stosowanie Srodkow impregnujacych
dostepnych na rynku.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.7.6.1 Ogolne zasady kontroli jakoS$ci roboét

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie ich
zgodnos$ci z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna 1 instrukcjami
InZzyniera. Wykonawca jest zobowiazany do stalej 1 systematycznej kontroli
prowadzonych robot w zakresie 1 z czgstotliwoscia okre§lona w niniejszej ST i1
zaakceptowana przez Inzyniera. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-
00.00 ,,Wymagania ogo6lne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej
jakosci wykonania konstrukcji drewnianej dachu. Wykonawca ma obowiazek
wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi
zgodno$ci dostarczonych materiatow 1 realizowanych robdt z dokumentacja
projektowa, ST 1 PZJ. Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petna
zgodno$¢ z warunkami podanymi w specyfikacjach, dopuszczone do uzycia bez
badan. Przed przystapieniem do badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera
o rodzaju i terminie badania

Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pis§mie wynik badan do akceptacji
InZyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej,
ktéra moze kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

5.7.6.2 Kontrola jakoSci.

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna.
- sprawdzenie materiatow.
- sprawdzenie wykonania konstrukcji dachu
- sprawdzenie prawidlowosci montazu
- sprawdzenie polaczen elementow
- sprawdzenie chemicznego zabezpieczenia konstrukcji drewnianej
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Z dokonanego badania nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym powinny by¢
wymienione zauwazone usterki.

5.7.7. OBMIAR ROBOT

5.7.7.1. Ogolne zasady obmiaru Robdt
Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne"

5.7.7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkami obmiaru wykonania robdt podanych w pkl. 1.3 sa: m3 - z dokladnoscia
do 0.01 jednostki wykonanych Roboét, na podstawie Dokumentacji Projektowe;,
Specyfikacji Technicznej i pomiaru w terenie.

5.7.8. ODBIOR ROBOT
5.7.8.1. Ogolne zasady odbioru Robo6t podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne"
5.7.8.2. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa ST
jezeli wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytywne.
Odbior koncow konstrukeji powinien obejmowac sprawdzenie i ocen¢ dokumentow
kontroli 1 badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja
jest zgodna z projektem. W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:
- podpory konstrukcji,
- odchylki geometryczne
- wkladu
- jako$¢ materiatow
- stan elementdéw konstrukcji 1 powlok ochronnych
- stan i kompletnos$¢ potaczen

W protokole odbioru sporzadzonym z udzialem stron procesu budowlanego nalezy
podac co najmniej:

- przedmiot i zakres odbioru.

- dokumentacj¢ okreslajaca, komplet wymagan.

- dokumentacjg stwierdzajaca zgodno$¢ wykonania z wymaganiami

- protokoty odbioru czesciowego

- parametry sprawdzone w obecnos$ci komisji

- stwierdzone usterki

- decyzj¢ komisji.

5.7.9. PODSTAWA PLATNOSCI
5.7.9.1. Ogolne wymagania dotyczace platnosci.
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne"

5.7.9.2. Platnosci
Nalezne ptatnosci wyliczone beda za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. Obmiarem Roboét i ocena jako$ci wykonania Roboét - w oparciu o ceny
jednostki obmiarowej, podane w Wycenionym Przedmiarze Robot.
Cena wykonania Robdt obejmuje:
- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji.
- zakup 1 dostarczenie na ptac budowy wszystkich niezbednych materiatlow.
- wykonanie konstrukcji drewnianej dachu
- wykonanie zabezpieczenia srodkami chemicznymi konstrukcji drewnianej
- wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiaréw, prob i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca Robol i1 jego utrzymanie,
- oczyszczenie terenu Robot.
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5.7.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03159:1997 - Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nosno$¢ zlaczy na
gwozdzie.

PN-B-03156:1997 - Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nos$no$¢ zlaczy
klejonych

PN-B-03155:1997 - Konstrukcje drewniane. Metody badan. Deskowanie elementow
stropowych i1 dachowych

PN-EN 28970 PN-ISO 8970:1997 - Konstrukcje drewaniane Badanie zlaczy na
taczniki mechaniczne. Wymagania dotyczace gestosci drewna

PN-EN 408:1998 - Konstrukcje drewniane Drewno konstrukcyjne lite i klejone
warstwowo. Oznaczanie niektérych wilasciwosci fizycznych 1
mechanicznych

PN-EN 338:1999 - Drewno konstrukcyjne Klasy wytrzymatosci

PN-B-03157:1997 - Konstrukcje drewniane Metody badan No$no$¢ tacznikow na

wyciaganie.

PN-92/D-95008 - Surowiec drzewny - Drewno wielkowymiarowe li§ciaste —
Wspolne wymagania 1 badania

PN-92/D-95017 - Surowiec drzewny - Drewno wielkowymiarowe iglaste —
Wspolne wymagania 1 badania

PN-91/D-95018 - Surowiec drzewny - Drewno S$redniowymiarowe - Wspolne
wymagania i badania

PN-91/D-95019 - Surowiec drzewny - Drewno matowymiarowe

PN-75/D-96000 - Tarcica iglasta ogblnego przeznaczenia

PN-72/D-96002 - Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

5.8 MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH KODCPV__45262400-5

Wymagania techniczne i zasady odbioru dotycza: montazu elementow konstrukcji
stalowych

Rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie segm. A1,A i A2/
5.8.1 Zakres stosowania SST

6.2.

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robdt wyszczegolnionych wp.5.8.1

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania montazu elementow

konstrukcji stalowej w rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie segm.
ALLA i A2,

5.8.2.1 OKkreslenia podstawowe

6.3.

6.4.

6.5.

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i przepisami
podanymi w SST W00.00.00 ,, Wymagania ogdlne".

Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podane sa w SST WO00.00.00 ,,Wymagania
ogolne".

Materialy
Stal profilowa S280, St3SX; dwuteowniki , zetowniki, blacha i rury.

Sprzet
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6.5.1.

6.5.2.

6.6.

6.6.1.

Zuraw samochodowy, dzwigniki, wciagarki, podnoéniki, zawiesia, trawers

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST WO00.00.00 ,,Wymagania
ogolne".

Sprzet do wykonywania roboét

Spawarki, elektronarzgdzia, rusztowania, fomy, tapki.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z
technologia spawania 1 dokumentacja konstrukcyjna. Eksploatacja sprzg¢tu powinna
by¢ zgodna z instrukcja. Stanowisko robocze do spawania powinno by¢ urzadzone
zgodnie z przepisami bhp 1 przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych, o§wietlone. Spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu.

Transport

1. Elementy konstrukcyjne moga by¢
przewozone dowolnymi S$rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata

statecznosci.

2. Transport wewngtrzny elementow
zaktada si¢ zurawiem z zachowaniem przepiséw BHP.

3. Elementy wiotkie nalezy usztywnia¢, aby

nie dopusci¢ do odksztalcen i uszkodzen. Elementy konstrukcji powinny by¢
nalezycie utozone i przymocowane do srodka transportu, aby nie dopusci¢ do ich
zsunigcia si¢ lub zmiany polozenia. Elementy drobne - zaklada si¢ transport
dzwignikami lub podnos$nikami.

4. Przemieszczanie w kierunku pionowym i
poziomym powinny odbywac si¢ powolnym ruchem jednostajnym, bez naglych
zrywoOw 1 zahamowan.

5. W czasie podnoszenia nalezy konstrukcjg
prowadzi¢ za pomoca konopnych lin kierunkowych zaczepionych do jej narozy i
obstugiwanych przez pracownikow.

6. Opuszczanie konstrukcji na miejsce
zamontowania nalezy wykona¢ powoli, ustawiajac ja za pomoca narze¢dzi
(fomow, tapek itp.) w poziomie nad wlasciwym miejscem jeszcze przed
ostatecznym posadowieniem.

7. Po ustawieniu nalezy niezwlocznie
wykona¢ polaczenie z konstrukcja podporowa, a po ich zakonczeniu i
zapewnieniu elementowi stateczno$ci mozna zwolni¢ hak maszyny montazowej 1
zdejmowac urzadzenie pomocnicze (zawiesia itp.).

Skladowanie
Elementy nalezy uktada¢ na skladowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do
kolejnosci podawania ich do montazu. Elementy nalezy sktadowa¢ w sposob
umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy przewidziane do scalania powinny by¢ w miar¢ moznosci skladowane w
sasiedztwie miejsca przeznaczonego na scalanie.
Na sktadowisku nalezy elementy najci¢zsze uktadaé najblizej drogi komunikacyjnej,
po ktdérej moze poruszac si¢ zuraw transportowy, 1zejsze mozna przemieszcza¢ w glab
placu sktadowego. Elementy stalowe nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na
podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi.
Elektrody skladowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem. Laczniki (podktadki, sruby, nakretki) sktadowaé w magazynie
w skrzyniach.
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6.6.2.

6.7.
6.7.1.

6.7.2.

6.7.3.

Zabezpieczenie antykorozyjne i p. poz

Przyjeto zabezpieczenia anty korozyjne w postaci jednopowtokowego epoksydowego
systemu malarskiego HEMPADUR MASTIC 4588 firmy Hempel. Sumaryczna
grubo$¢ systemu 120 mikrometrow. Przygotowanie powierzchni, sposéb aplikacji oraz
warunki BHP stosowa¢ wg. Instrukcji opracowanej przez producenta.

Wykonywanie robot - operacje i czynnosci montazowe

Cigcie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla,
naciekow 1 rozpryskow metalu po cigciu. Miejscowe nierdwno$ci zaleca sig
wyszlifowac.

Scalanie elementow — polaczenia spawane
Czegsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja.
1. Brzegi do spawania wraz z przylegltymi pasami szerokosci
15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny
wykazywac rozwarstwien widocznych gotym okiem. Kat ukosowania, potozenie 1
wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchylki przyjmuje sig
wedlug wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami
o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigksza od 1,5mm.
2. Wykonanie spoin.
Rzeczywista grubo$¢ spoiny moze by¢ wigksza od nominalnej 0 20%, a tylko
miejscowo dopuszcza si¢ si¢ grubo$¢ mniejsza:
- 0 5% - dla spoin czotowych;
- 010 % - dla pozostatych;
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienie oraz wady lica i grani jesli wady te
mieszcza sie
w granicach grubosci spoin. Niedopuszczalne sa pgknigcia, braki przetopu,
kratery 1 nawisy lica.
3. Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne;

- wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajacym spawaniem,
natomiast pgknigcia, nadmierna ospowato$¢, braki przetopu, pgcherze nalezy
usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

Montaz elementow stalowych

1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z
dokumentacja techniczna i1 przy udziale srodkéw, ktore zapewniaja osiagnigcie
projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw
konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu
1 zapewnieniu statecznos$ci elementdéw uprzednio zmontowanych. Potaczenia
wykonywac¢ wg. pkt. 5.8.5.2. Zabezpieczenie antykorozyjne wg. pkt. 5.8.4.2

2. Przed przystapieniem do montazu
nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
sktadowania.

3. Dopuszczalne odchytki ustawienia

geometrycznego konstrukc;ji:

- odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej Smm;

- wygigcie belki lub wiazara 1/750 lecz nie wigcej niz 15 mm,;
- odchyiki strzatki montazowej - 02 projektowane;;
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6.7.4. Kontrola jakosci i odbiory rob6t montazowych

1. Kontrola techniczna jest ocena wykonania rob6t montazowych
uzyskana przez poréwnanie jakosci ich wykonania z jako$cia wymagana.

2. W ramach kontroli jako$ci wykonania produkcji montazowe;j
wystgpuja:
- kontrole biezace;
- odbiory placu budowy;

- odbiory dobra montazowego;

- odbiory czgsciowe;

- odbiér koncowy;

3. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania
robdt z projektem oraz wymaganiami podanymi w pkt. 5.8.5

6.8.  Przepisy, opracowania pomocnicze i normy

»Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych" tom III -

Konstrukcje stalowe.

PN-B-06200:2002 - Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i

odbioru. Wymagania podstawowe.

PN-EN 10025:2002 - Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy
Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne
badania i wymagania.
Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogo6lne wytyczne.
Konstrukcje  stalowe.  Polaczenia z  fundamentami.
Projektowanie i wykonanie.
Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Z zasady
okreslenia uszkodzen powtok zabezpieczajacych konstrukcje
stalowe 1 zelbetowe.

PN-91/M-69430

PN-75/M-69703
PN-71/H-97053

PN-B-03215:1998

PN-88/B-01808

59. POKRYCIA DACHOWE I OBROBKI BLACHARSKIE KODCPYV 45261210-9

5.9.1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru Robdét w ramach realizacji Rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w
Legionowie segm. A1,A i A2/
Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy
przy zleceniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 5.9.1.1.

5.9.1.1.1 Zakres Robot objetych Specyfikacja Techniczna.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania Robot
zwiazanych z wykonaniem pokrycia dachowego i obrobek blacharskich.

5.9.1.2 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wisciwymi
obowiazujacymi przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania Ogoélne” 1 wlasciwymi
zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Normami.

5.9.1.3 Ogolne wymagania dotyczace Robot.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania Robét i ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa. Specyfikacja Techniczna i1 poleceniami Inzyniera. Ogdlne
wymagania podano w ST-00.00 ,,Wymagania Ogélne”
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5.9.2 Materialy

5.9.2.1 Ogolne wymagania
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".
Wszystkie zakupione przez Wykonawce¢ materialy, dla ktorych normy PN i BN
przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jako$ci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone
przez producenta w taki dokument.
Rodzaje materiatow wedtug punktu 1 niniejszej specyfikacji.
Pokrycia dachowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 505:2002. PN-
EN 506:2002. PN-EN 516:1998. PN-EN 508-1:2002. PN-EN 508-3:2002 (U). PN-EN
1013-1:2001. PN-EN 1013-4:2002 (U) oraz posiada¢ aprobaty techniczne. Rynny i run
spustowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 607:1999, PN-EN
612:1999, PN-B-94701:1999. PN-B-94702:1999 oraz posiada¢ aprobaty techniczne.

5.9.3 SPRZET

5.9.3.1 Ogoélne wymagania.
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zaréwno w
miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materialow, sprzetu itp Sprzet uzywany przez
Wykonawceg powinien uzyskac akceptacjg Inzyniera.
Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera w
terminie przewidzianym kontraktem.

5.9.4 TRANSPORT

5.9.4.1 Ogolne wymagania
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne"
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot.
Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i1 wskazaniach inzyniera, w
terminie przewidzianym kontraktem.
Materialty 1 sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

5.9.5 WYKONANIE ROBOT

5.9.5.1 Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia Robot podano w Specyfikacji
Technicznej ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne'.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i1
Harmonogram Robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane
pokrycia dachowe 1 obrébki blacharskie.

5.9.5.2 Lacenie polaci dachowej.

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania ogdlne:

- pochylenie plaszczyzny potaci dachowych z desek, lat lub ptatwi powinno by¢
dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodne z wymaganiami normy przedmiotowej,

- réwnos¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit miedzy
powierzchnia deskowania a lata kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wigkszy niz 5
mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy niz 10 mm w kierunku
réwnoleglym do spadku (pochylenia potaci dachowej),
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- 16wWnos¢ plaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano
powyzej, z tym ze fata kontrolna powinna by¢ potozona na co najmniej 3
krokwiach (przy podktadzie z tal) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi).

- podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz
mie¢, odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad
powierzchnig pokrycia.

- w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowe;j
oraz usztywnione krawedzie zewngetrzne.

5.9.5.3 Pokrycia z blach faldowych.
Krycie blacha faldowa moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu
dostosowanym do wysokosci fatdy blachy. Im wysokos$¢ faldy jest wyzsza, tym
pochylenie polaci moze by¢ mniejsze. Nie ogranicza si¢ maksymalnego pochylenia
dachu. Arkusze blach fatdowej powinny by¢ utozone na potaci w ten sposéb, aby
szersze dno bruzdy bylo na spodzie.
Zaktady podtuzne blach moga by¢ pojedyncze lub podwodjne, zgodnie z kierunkiem
przewazajacych wiatrow. Zaktad podwdjny nalezy stosowac¢ wyjatkowo (w miejscach
narazonych na spt) w dodatkowych ilosci wod opadowych pochodzacych z przelewow
z rynien potaci polozonych wyzej) i obejmowacé moze pas o szerokosci nie wigkszej
niz 3 m. Uszczelki w stykach podtuznych blach faldowych nalezy stosowaé przy
pochyleniach potaci mniejszych niz 55%. Nalezy stosowaé uszczelki porowate
bitumizowane z pianki poliuretanowej. Kazde inne polozenie uszczelki w zaktadzie
pojedynczym i stosowanie uszczelki porowatej zbyt szerokiej jest niedopuszczalne. W
zaktadzie podwojnym nalezy stosowac¢ dwie uszczelki.
Zaktady podluzne blach nalezy laczy¢ przy uzyciu blachowkrgtoéw lub $rub z
nakrgtkami zaopatrzonymi w podktadki stalowe 1 podktadki gumowe o odpowiedniej
jakosci. W miejsce poktadek gumowych mozna stosowa¢ podktad z kitu
profilowanego. Nalezy stosowa¢ blachy o diugosci nieco wigkszej niz szeroko$¢
potaci. Gdy zachodzi potrzeba dylatowania blach faldowych na potaci, do ptatwi
mocowa¢ mozna tylko blache gérna.
Mocowanie arkuszy blach trapezowej do platwi na wkrety samowiercace S-MD 55 Z
o wymiarach 5,5 x30 mm produkcji Hilei. W kazdej faldzie na podporze skrajnej oraz
co drugiej faldzie na podporach posrednich. Potaczenia uszczelniajace na wkrety
samowiercace S-MD 01 Z 6,3x19 mm produkcji Hilei w rozstawie co 400 mm.

Dhugos¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm
dla pochylenia potaci wigkszego lub rownego 55% 1 nie mniej niz 200 mm - dla
pochylenia mniejszego od 35%. Do umocowania blach trapezowych do ptatwi
stalowych nalez) stosowa¢ taczniki samogwintujace (lub $rubg¢ z nakretka) z
podktadka stalowa i podkiadka gumowa o odpowiedniej jakosci. Lacznikami nalezy
mocowa¢ kazda bruzde blachy trapezowej, a na platwiach posrednich co druga
bruzdg. Ten sposdb mocowania jest mozliwy do stosowania, gdy blachy fatdowe sa
traktowane jako element usztywniajacy ptatwie przed utrata statecznosci. Gdy ptatwie
nie wymagaja usztywnienia przez blachy, nalezy je mocowaé do platwi za pomoca
tacznikdw przechodzacych przez grzbiety faldy z zastosowaniem dodatkowych
elementéw podtrzymujacych, o wymiarach dostosowanych do wymiarow faid).
Lacznikami nalezy mocowaé kazdy grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach
posrednich co drugi grzbiet. Dachu z blach faldowych, szczegdlnie dachy o dtugich
potaciach, powinny by¢ odwadniane za pomoca rynien segmentowych dylatowanych
co 12 m. Rynny powinny umozliwia¢ przelewanie si¢ wody w taki sposéb, aby nie
powodowac szkod materialnych i nie utrudnia¢ eksploatacji obiektu. Rynna powinna
mie¢ ksztalt potokragly o wymiarach dostosowanych do splywajacej z potaci
dachowej wody i mie¢ na swej dlugosci co najmniej dwie rury spustowe.
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5.9.5.4 Pokrycie dachow papa termozgrzewalng ocieplonych welna mineralna

Pokrycie z dwoch warstw papy asfaltowej zgrzewalnej moze by¢ wykonywane na
potaciach dachowych o pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999,
tzn. od 1-20%. Pokrycie dachow papa termozgrzewalna na podlozu z wehy
mineralnej twardej wykonuje si¢ w nastgpujacy sposob: papeg podktadowa mocuje si¢
lacznie z welna mineralng do blachy trapezowej samono$nej za pomoca tacznikow
systemowych, nastgpnie do papy podkladowej zgrzewa si¢ papg nawierzchniowa tj.
przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy plomieniem palnika gazowego do
momentu nadtopienia masy powtokowe;.
Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomoca palnika na gaz propan-butan nalezy
przestrzega¢ nastgpujacych zasad:
. Palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednoczesnie podgrzewat
podtoze 1 wstgge papy od strony przektadki antyadhezyjne;.
. W celu uniknigcia zniszczenia papy dzialanie ptomienia powinno byc¢
krotkotrwate, a plomien palnika powinien by¢ ciagle przemieszczany w miarg
nadtapiania masy powlokowe;.
«  Niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do
nadmiernego sptywu masy asfaltowej lub jej zapalenia.
*  Fragment wstggi papy z nadtopiona powtoka asfaltowa nalezy natychmiast
docisna¢ do ogrzewanego podiloza watkiem o dhugosci rownej szerokosci pasma

papy.

5.9.5.5 Obrdébki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia blaszanego.
Obrobki blacharskie (zabezpieczenia dachowe) powinny by¢ wykonywane z blachy
powlekanej o grubosci 0,5+0,6 mm.

W pokryciach dachowych z papy obrobki blacharskie moga by¢ umieszczane
(wklejane) miedzy warstwami papy przy pochyleniu potaci dachowej wigkszym lub
réwnym 10%. Przy pochyleniu mniejszym niz 10% obrdobek blacharskich nie nalezy
wkleja¢ migdzy warstwy pokrycia, lecz uktada¢ na jego wierzchu. W pokryciach
blaszany ch obrobki blacharskie powinny by¢ taczone miedzy soba na rabki lezace
podwojne. W pokryciach z plyt warstwowych obrobki blacharskie powinny by¢
wpuszczone pod elementy pokrycia w taki sposob, aby nie powodowatly podciagania
kapilarnego wody. Potaczenie pokrycia papowego z murem kominowy m lub innymi
wystajacymi z dachu elementami powinno by¢ wykonane w taki sposéb aby
umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu odksztalcen dachu na szczelno$¢ obrobki.

Rynny dachowe, rury spustowe nalezy wykona¢ z blachy powlekanej dla systemow
rynnowych markowych firm np. LINDAB Rynny mocowa¢ do konstrukcji  przy
pomocy odpowiednich uchwytow, wymiary elementow zgodnie z dokumentacja
projektowa.

5.9.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.9.6.1 Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich
zgodno$ci z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna 1 instrukcjami
Inzyniera.

Wykonaweca jest zobowiazany do stalej i1 systematycznej kontroli prowadzonych robot
w zakresie i z czgstotliwoscia okres§lona w niniejszej ST i1 zaakceptowana przez
InZyniera. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania
ogo6lne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej jakosci wykonania
pokrycia dachowego i obrobek blacharskich.
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Wykonawca ma obowiazek wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu
wskazania Inzynierowi zgodno$ci dostarczonych materiatléw i realizowanych robot z
dokumentacja projektowa. ST 1 PZJ.

Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petna zgodnos¢ z warunkami
podanymi w specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez
badan. Przed przystapieniem do badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera
o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu badania Wykonawca przedstawia na
pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.

Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakoficzeniu kazdej roboty zanikajacej,
ktora moze kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

5.9.6.2 Kontrola jakoSci.

5.9.7

- sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczna,

- sprawdzenie materiatow,

- sprawdzenie wykonania deskowania

- sprawdzenie wykonania potaci dachowych

- sprawdzenie wykonania prac impregnacyjnych elementow drewnianych
- sprawdzenie wygladu zewngtrznego

- sprawdzenie rynien

- sprawdzenie rur spustowych

- sprawdzenie zabezpieczen etewacyjnych

- sprawdzenie szczelnos$ci pokrycia

Z dokonanego badania nalezy sporzadzi¢ protokol, w ktérym powinny by¢
wymienione zauwazone usterki.

ODBIOR ROBOT

5.9.7.1 Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne"
5.9.7.1.1 Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i

wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania daly wyniki

pozytywne.

Odbiory robét pokrywezych powinny obejmowac

- odbiory czesciowe, dokonywane po zakonczeniu kolejnych etapow
wykonywanych robot pokrywezych.

- odbior koncowy, dokonywany po wykonaniu catosci pokrycia na dachu lub catosci
pokrycia na okre$lonym fragmencie dachu.

Odbidr czeSciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

- podtoza lub podktadu.

- doktadnosci zagruntowania podtoza lub zamocowania podktadu,

- jakosci zastosowanych materiatow.

- doktadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

- dokladnosci wykonania elementow obrobek blacharskich i ich potaczenia z
pokryciem.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i

obrobek blacharskich 1 polaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze

wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Oceny technicznej robot nalezy dokona¢ w oparciu o odbior koncowy

przeprowadzany komisyjnie.

W komisji powinni uczestniczy¢ kierownik budowy. Inzynier i1 przedstawiciel

inwestora.

Do odbioru koncowego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbiorow cz¢sciowych

(miedzy operacyjnych) oraz dokumentacj¢ techniczng i dziennik budowy.
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5.9.8

Jezeli wykonane roboty budza watpliwosci co do poprawnosci wykonania, nalezy
podda¢ je szczegdtowym ogledzinom lub badaniom potaczonych z wykonywaniem
odkrywek. Zakres badan ustala komisja.

Jezeli przeprowadzone oglgdziny i1 badania dadza wynik dodatni, to wykonane roboty
pokrywcze nalezy uzna¢ za zgodne z niniejsza ST.

W przypadku gdy chociaz jedno z przeprowadzonych badan i ogledzin da wynik
ujemny, wowczas catos¢ odbieranych robot pokrywczych lub tylko niewlasciwie

wykonanag ich czg$¢ nalezy uzna¢ za niezgodna z niniejsza ST.

PODSTAWA PEATNOSCI

5.9.8.1 Ogolne wymagania dotyczace platnosci.

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne".

5.9.8.2 Platnosci

5.9.9

Nalezne ptatnosci wyliczone bgda za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. Obmiarem Robot i ocena jakosci wykonania Robot - w oparciu o ceny
jednostki obmiarowej, podane w Wycenionym Przedmiarze Robol.

Cena wykonania Robdt obejmuje:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkc;ji.

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,
- montaz i pézniejsze rozebranie niezb¢dnych rusztowan i pomostow,
- wykonanie potaci dachowych pod pokrycia dachowe,

- impregnacjg elementow drewnianych,

- wykonanie pokry¢ dachowych,

- wykonanie obrébek blacharskich,

- montaz rynien i rur spustowych,

- wykonanie wszystkich niezbgdnych pomiaréw, prob i sprawdzen,

- oznakowanie miejsca Robdt 1 jego utrzymanie,

- oczyszczenie terenu Robot.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02361:1999 - Pochylenie potaci dachowych.

PN-EN 505:2002 - Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu — Charakterystyka
wyrobow z blachy stalowej uktadanych na ciaglym podtozu

PN-EN 516:1998 - Prefabrykowane  akcesoria = dachowe -  Urzadzenia

umozliwiajace chodzenie po dachu - Pomosty, stopnie
szerokie i stopnie waskie

PN-EN 508-1:2002 (U) -  Wyroby do pokry¢ dachowych =z metalu -
Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje — Czgs¢ 1: Stal

PN-EN 508-3:2002 (U) -  Wyrdb) do pokry¢ dachowych z metalu -
Charakterystyka wyrobow samonos$nych z blach) stalowe;,
aluminiowej lub stali odpornej na korozj¢

Czes¢ 3: Stal odporna na korozje

PN-EN 607:1999 - Rynny dachowe i elementy wyposazenia PVC-U - Definicje,
wymagania i badania

PN-B-94701:1999 - Dachy - Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych

okragtych
PN-B-94702:1999 - Dachy - Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien
potokraghych.
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Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robdt budowlano montazowych
Tom I Czg$¢ II1.

5.10 IZOLACJE KODCPYV 45320000-6

5.10.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot w ramach realizacji kontraktu.

Rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie segm. A1,A i A2/

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy 1 Kontraktowy
przy zleceniu i realizacji Robot.

5.10.1.1 Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robot
zwiazanych z wykonaniem izolacji.

5.10.2 OkreSlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodnie z wlasciwymi
obowiazujacymi przepisami z ST-00.00 ,,Wymagania Ogo6lne” 1 wlasciwymi
zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Normami.

5.10.3 Ogodlne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot i ich zgodno$¢ z
Dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczna 1 poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania podano w ST-00.00 ,,wymagania Og6lne”.

5.10.4 MATERIALY

5.10.4.1 Ogo6lne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczace materiatbw podano w ST-00.00 ,,Wymagania
ogolne". Wszystkie zakupione przez Wykonawcg materialy, dla ktorych normy PN 1
BN przewiduja posiadanie zas§wiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢
zaopatrzone przez producenta w taki dokument. Inne materialy powinny by¢
wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

5.10.4.2 Izolacje przeciwwilgociowe

- roztwér asfaltowy - podktad - wedtug PN-74/B-24622

- roztwor asfaltéw) - nawierzchniowy - wedlug PN-B-24620:1998

- lepik asfaltowy - wedtug PN-B-24625:1998

- papa termozgrzewalna - wedtug PN-91/B-27618
folia polietylenowa - musi posiada¢ aprobate techniczna
Materiaty do izolacji przeciwwilgociowe]j nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach
krytych, chroniacych przed zawilgoceniem i1 opadami atmosferycznymi. Pape
termozgrzewalna przechowywa¢ w miejscu zabezpieczonym przed dzialaniem
promieni stonecznych 1 w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw. Rolki papy
nalezy uklada¢ w stosy, na rownym, utwardzonym podtozu, w pozycji lezacej,
rownolegle do siebie, nie wigcej niz w dwdch warstwach. Stosy powinny zawierac nie
wigcej niz 1200 sztuk rolek papy, a odlegto§¢ miedzy stosami powinna wynosi¢ nie
mniej niz 50 cm. Dopuszcza si¢ przechowywanie rolek papy na paletach o wymiarach
800 x 1200 mm wg PN-88/M-78216.

5.10.4.3 1zolacje cieplne i przeciwdzwi¢gkowe
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- plyty styropianowe — wedtug PN-B-20130:1999

- welna mineralna — wedtug PN-B-23116:1997

- zaprawa klejowa do styropianu — wg instrukcji opracowanej przez Producenta.
Zaprawa klejaca jest elementem systemu ocieplen. Parametry zaprawy
wykorzystane sa w pelni wowczas, gdy stosowana jest ona wraz z pozostatymi
elementami systemu oraz zgodnie z technologia jego wykonywania.

Wein¢ mineralna nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, zabezpieczajac je

przed zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi. Worki lub baloty z welna

mineralng nalezy uktada¢ na suchym podtozu, w stosach do wysokosci 2 m.

Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w pakietach w sposob zabezpieczajacy je

przed uszkodzeniem i oddzialywaniem warunkow atmosferycznych. Pakiety nalezy

uktada¢é w przewietrzanych pomieszczeniach, bez otwartych Zrédet ognia,

pozostawiajac miedzy rz¢gdami a $cianami wolne przestrzenie umozliwiajace dostep do

nich. Miejsce skladowania powinno by¢ wyposazone w $rodki przeciwpozarowe. W

miejscach sktadowania i1 przed wejsciem nalezy umiesci¢ znaki wg PN-92/N-01255 B.

1.21B.3.2.

5.10.5 SPRZET

5.10.5.1 Ogolne wymagania
Wykonawca jest zobowiazan} do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zaréwno w
miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materialow, sprzetu itp Sprzet uzywany przez
Wykonawceg powinien uzyskac akceptacjg Inzyniera.
Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST

5.10.5.2 Izolacja przeciwwilgociowa
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu
mechanicznym, wykonawca powinien dysponowa¢ sprawnym technicznie
natryskiwaczem materialdw izolacyjnych. Roboty wykonywane przy uzyciu
specjalistycznego sprzetu zgodnie z instrukcja producenta, zaaprobowana przez
dowolna jednostke prawna wyznaczona lub zatwierdzona przez Rzad Polski do
wystawienia certyfikatow zgodnos$ci dla materiatow.

5.10.5.3 1zolacja cieplna i przeciwdzwi¢gkowa
Roboty wykonywane recznie przy uzyciu sprzetu zgodnego z instukcja montazu
zalecana przez Producenta.

5.10.6 TRANSPORT

5.10.6.1 Ogolne wymagania
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne".
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore
nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot.
Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST

5.10.6.2 Izolacja przeciwwilgociowa

Materiaty 1 sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.
Masy izolacyjne - przewozi¢ w szczelnych pojemnikach, dowolnymi $rodkami
transportu.

Rolki papy asfaltowej zgrzewalnej nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami
transportowymi, uktadajac je w pozycji lezacej najwyzej w dwoch warstwach. rolki
papy nalezy uktada¢ dtugoscia w kierunku jazdy $rodka transportowego na calej
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szerokos$ci tak, aby uniemozliwi¢ przemieszczanie si¢ rolek papy podczas jazdy. W
transporcie kolejowym Ilub samochodowym nalezy przestrzega¢ obowiazujacych
przepisOw transportowych.

5.10.6.3 1zolacja cieplna i przeciwwilgociowa

Weilng mineralna nalezy przewozi¢ krytymi s$rodkami transportu, w sposob
zabezpieczajacy ja przed zawilgoceniem 1 zanieczyszczeniem. Worki lub baloty z
welna mineralng nalezy uklada¢ do wysokosci 2 m, zabezpieczajac je przed
przesuwaniem 1 uszkodzeniem. W transporcie kolejowym nalezy przestrzegaé
przepisOw o ladowaniu 1 wyladowywaniu wagonow towarowych w komunikacji
wewngtrznej. Plyty styropianowe mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.
Pakiety uktadac $cisle obok siebie w celu pelnego wykorzystania srodka transportu, w
sposob zabezpieczajacy przed przemieszczaniem si¢ 1 przed uszkodzeniem.

5.10.7 WYKONANIE ROBOT

5.10.7.1 Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia Robét podano w Specyfikacji
Technicznej ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne'.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i1
Harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bgda wykonywane
izolacje.

5.10.7.2 1zolacja przeciwwilgociowa

Zgodno$¢ z dokumentacja
Izolacja powinna by¢ wykonywana zgodnie z zatwierdzona dokumentacja techniczna.
Odstepstwa od dokumentacji technicznej musza by¢ udokumentowane zapisem
dokonywanym w Dzienniku Budowy 1 potwierdzone przez Inzyniera. Dopuszcza sig
stosowanie zamienne innych materiatow pod warunkiem uzyskania takich samych
efektéw dziatania oraz posiadania przez te materiaty pozytywnej opinii Inzyniera.

Warunki wykonania izolacji:
Roboty nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz 4°C w momencie

uktadania. Roboty izolacyjne nalezy wykonywa¢ w okresie od 1 marca do 31
pazdziernika przy dobrej pogodzie.

Niedopuszczalne jest prowadzenie Robot podczas opadow deszczu i mzawki,
bezposrednio po opadach oraz w czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest
wigksza niz 85 %. Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i
przez przeszkolonych pracownikow.

Zwraca si¢ uwagg iz wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest
bardzo pracochtonne i w przewazajacej ilosci wypadkow prowadzi do powstania
trwatych wad powlok izolacyjnych.

Podloze pod izolacje

- podtoze powinno posiada¢ zalozone w projekcie spadki, by¢ rowne czyste i suche,

- gladkos¢ powierzchni powinna cechowac si¢ brakiem lokalnych progéow, rakéw,
wglebien
1 wybrzuszen takze brakiem wystajacych ziaren kruszywa itp..

- w momencie przystapienia do uktadania warstwy izolacji, powierzchnia betonu
powinna by¢ odkurzona i odtluszczona, a sam beton suchy; w przypadku duzych
zanieczyszczen powierzchni betonu nalezy ja wy piaskowac i doktadnie odkurzy¢
przy pomocy spr¢zonego powietrza.
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- wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione 1 wygtadzone a
wystajace czgs$ci skute 1 wy szlifowane, wigksze zaglgbienia nalezy wypehic
zaprawa naprawcza, mniejsze zaglebienia nalezy zaszpachlowa¢ kitem.

- powierzchnia pod izolacj¢ powinna by¢ oczyszczona ze wszystkich czesci
pylastych 1 zniszczen, mleczka cementowego 1 zanieczyszczen naniesionych
podczas budowy,

- wilgotno$¢ betonu (2 cm ponizej powierzchni) nie moze przekraczac¢ 4 %

- wiek betonu podtoza - minimum 21 dni

Gruntowanie podtoza
Wykonanie gruntowania powierzchni stykajacych si¢ z gruntem - roztwor asaltowy
podktadowy.
Gruntowanie podtoza pod pape termozgrzewalna.
Gruntowanie podloza powinno si¢ wykonaé¢ przy uzyciu firmowego $rodka
gruntujacego. Materiat gruntujacy nalezy nanosi¢ zgodnie z technologia wykonania
podana przez producenta i zaaprobowana przez dowolna jednostk¢ prawna
wyznaczona lub zatwierdzona przez Rzad Polski do wystawienia certyfikatow
zgodno$ci dla materiatéw. Nalezy zwroci¢é uwage na wymagane zuzycie $rodka
gruntujacego na m2 powierzchni normalnego, zwartego betonu, czas schnigcia
zagruntowanych powierzchni i uzaleznienie go od temperatury otoczenia (zwykle,
kiedy zagruntowana powierzchnia nie jest lepka, a §rodek gruntujacy nie brudzi reki).
Jednorazowo mozna zagruntowac¢ tylko taka powierzchnig, ktora zostanie zaizolowana
tego samego dnia. Powierzchni¢ zagruntowana nie zaizolowana w ciagu tego samego
dnia. nalezy ponownie zagruntowaé. Przed ulozeniem warstwy izolacyjnej nie
dopuszcza si¢ ruchu pieszego po zagruntowanych powierzchniach.

Wykonanie izolacji.
Izolacja masami bitumicznymi

Izolacje powierzchni stykajacych si¢ z gruntem nalezy wykona¢ z masy asfaltowe;j
nawierzchniowej. Naktadanie masy moze odbywaé si¢ po wyschnigciu warstwy
gruntujacej. Naktadanie drugiej warstwy, po wyschnigciu pierwsze;j.

Izolacja z papy termozgrzewalnej

Ukladanie izolacji powinno odbywac si¢ zgodnie z instrukcja producenta i Aprobata
Techniczna dowolnej jednostki prawnej wyznaczonej lub zatwierdzonej przez Rzad
Polski do wystawienia certyfikatow zgodnos$ci dla materiatow. Warunkiem sprawnego
uktadana izolacji jest posiadanie palnika na propan-butan o szerokosci rolki papy
izolacyjnej, oraz prostego narzgdzia shuzacego do odwijania materialu izolacyjnego z
rolki w czasie zgrzewania. Konieczne jest réwniez zastosowanie r¢cznego walka
celem lepszego dociskania $wiezo zgrzanej izolacji. Kalkulujac ilo§¢ potrzebnego
materialu nalezy przyja¢ na obiektach bez krzywizn 15%, a na obiektach z
krzywiznami do 20% wigcej izolacji niz istniejaca powierzchnia. Zaktad podtuzny
miedzy dwoma sasiednimi arkuszami izolacji nie powinien by¢ we¢zszy niz 8 cm.
natomiast zaktad czotlowy migdzy koficami rolek winien wynosi¢ 15 cm. Uktadanie
izolacji zaczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac si¢ w gore tj.
wykonujemy zawinigcia izolacji na glgbokos§¢ 300 mm poza krawedz.

Warunkiem skutecznego zgrzewania izolacji z podlozem jest wyptywajacy bitum,
ktory gwarantuje szczelne potaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna
rozchodzi¢ si¢ poza obrgb arkusza na odleglo$¢ catkowita 1 - 2 cm oraz na calej
dtugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji nalez} w jak najszybszym terminie
polozy¢ kolejna zaprojektowana warstwe budowlana.

Izolacja z folii polietylenowej
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Izolacje wykona¢ zgodnie z instrukcja montazu opracowana przez producenta.

5.10.7.3 1zolacja cieplna i przeciwdzwigkowa
Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogélnymi warunkami
wykonania 1 odbioru rob6t ogdélnobudowlanych, szczegolnie w zakresie organizacji,
technologii bezpieczenstwa pracy.
Wynikajace z ogdélnego harmonogramu budowy zadania dla brygad wykonujacych
roboty termoizolacyjne powinny by¢ ujgte w instrukcji montazowe;.
Do wykonywania izolacji cieptochronnych nalezy stosowa¢ materialty w stanie
powietrzno-suchym. W czasie wbudowywania nalezy je chroni¢ przed zawilgoceniem.
Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatnie;j.
Do mocowania ptyt z welny mineralnej nalezy uzywac¢ okreslonych przez projektanta
facznikow mechanicznych. Wszystkie wyroby powinny mie¢ atest dopuszczajacy je
do stosowania w budownictwie.
Warstwy ocieplajace powinny by¢ wbudowane w taki sposob, aby nie ulegaly
zawilgoceniu w czasie uzytkowania budynku para wodna ani wilgocia pochodzaca z
innych zrodet. Warstwa izolacji powinna by¢ ciagta i mie¢ stala grubo$¢ zgodna z
projektem. Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku
warstw plyt nalezy uktada¢ je mijankowo tak, aby przesunigcie stykow
w kolejnych warstwach wzglgdem siebie wynosito co najmniej 3 cm. Plyty
przeznaczone do jednej warstwy powinny mie¢ jednakowa grubos¢.
Do laczenia materiatéw termoizolacyjnych ze soba i z podlozem mozna stosowac
zaprawy cementowe, lepiki lub kleje w zaleznos$ci od warto$ci materialu i rodzaju
podtoza. Spoiwa nie powinny zawiera¢ skladnikéw dziatajacych szkodliwie na
materiat izolacyjny oraz na podtoze.
Przy stosowaniu materiatow wrazliwych na dziatanie podwyzszonej temperatury
potrzeba bezwzglednie zapobiega¢ ich bezposredniej stycznosci z elementami silnie
nagrzanymi (np. z przewodami co. lub c.w., grzejnikami, itp.) W miejscach takich
zaleca si¢ stosowanie materiatléw izolacyjnych pochodzenia mineralnego.

Ocieplenie $cian
Jesli szczelina w $cianie warstwowej jest wypetniona materialem ocieplajacym, to
materiat izolacyjny w postaci plyt nie musi zajmowac catej grubosci szczeliny, ale
powinien by¢ umieszczony po jej stronie wewngtrzne;.
Plyty izolacyjne powinny by¢ umieszczone w szczelinie w czasie wznoszenia $ciany.
Najpierw powinno si¢ wymurowa¢ jedna warstwg $ciany na wysokos$¢ do 50 cm,
nastgpnie ustawic plyty
1 obmurowa¢ je druga warstwa §$ciany. W czasie przerw w wykonywaniu robot
materiat izolacyjny winien by¢ chroniony przed zawilgoceniem przez przykrywanie
$cian papa, foliag lub w inny skuteczny sposob.

Ocieplenie fundamentéw i podtdg.
Podtogi na gruncie nalezy ociepla¢ styropianem utozonym na podktadzie betonowym i
folii izolacyjnej PE. Grubos$¢ ocieplenia zgodnie z Dokumentacja Techniczna.
Ocieplanie fundamentoéw nalezy stosowa¢ wtedy, gdy nie wykonuje si¢ termoizolacji
pod podloga (przynajmniej w pasie o szeroko$¢ 1 m wzdtuz $cian zewngtrznych).
Zaleca sig stosowanie ptyt ze styropianu. Ocieplanie $cian fundamentowych powinno
by¢ wykonane zgodnie z warunkami izolowania $cian pionowych.

Ocieplenie $cian od zewnatrz.
Ocieplenie nalezy wykonywa¢ w postaci ciaglej warstwy termoizolacyjnej z plyt
styropianowych przyklejanych do powierzchni zewnegtrznej i pokrytych cienka
wyprawa tynkarska. Wzmocniong siatka z widkna szklanego.
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Warstwa fakturowa S$ciany, na ktorej ma by¢ przyklejony styropian, powinna by¢
trwale zwiazana z podtozem. Odspojone od powierzchni $ciany warstwy fakturowe
lub uszkodzen tynki powinny by¢ usunigte 1 ponownie wyroOwnane zaprawa.
Powierzchni¢ $ciany, na ktérej ma by przyklejony styropian, nalezy dokladnie
oczys$ci¢ z pytu 1 innych zanieczyszczen.

Roboty ocieplajace nalezy wykonywac tylko przy bezdeszczowej pogodzie, gdy
temperatura powietrza jest nie nizsza niz 5°C.

5.10.8 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.10.8.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot.
Przedmiotem kontroli begdzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie ich
zgodno$ci z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna i instrukcjami
Inzyniera. Wykonawca jest zobowiazany do stalej 1 systematycznej kontroli
prowadzonych robot w zakresie i z czgstotliwoscia okreslona w mniejszej ST i
zaakceptowana przez Inzyniera. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-
00.00 ,,Wymagania ogolne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej
jakosci wykonywanych izolacji. Wykonawca ma obowiazek wykonania pelnego
zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnos$ci dostarczonych
materiatow 1 realizowanych robot z dokumentacja projektowa, ST 1 PZJ.
Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petna zgodno$¢ z warunkami
podanymi w specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez
badan. Przed przystapieniem do badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera
o rodzaju i terminie badania.
Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na piSmie wynik badan do akceptacji
Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakoficzeniu kazdej roboty zanikajacej,
ktora moze kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

5.10.8.2 Izolacje przeciwwilgociowe
Sprawdzeniu jako$ci Robot izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy 1 procesy
technologiczne w trakcie ich prowadzenia.
Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter Robot oraz
dokumentacyjna formg protokotu - konieczny jest staty i bezposredni nadzor nad
Robotami personelu technicznego budowy oraz Inzyniera.
W trakcie wykonywania Robo6t oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac¢ kontroli
zwracajac szczegllna uwage na: sprawdzenie materialdow na podstawie zapisow w
Dzienniku Budowy 1 innych dokumentow stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych
materiatdéw z powotanymi normami i niniejsza ST. Materiaty nie majace dokumentéw
stwierdzajacych ich jakos¢ i1 budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢
poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany w Dzienniku
Budowy.
Jezeli badania przewidziane w punkcie 6 dadza wynik dodatni - wykonanie Robot
izolacyjnych nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej ST.
W przypadku gdy cho¢by jedno z badan dato wynik ujemny, nalezy odbierane roboty
izolacyjne uznac¢ za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST.
W razie uznania Robdt izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami mniejszej ST
komisja przeprowadzajaca badania powinna ustali¢, czy nalezy calkowicie lub
czgsciowo uzna¢ roboty za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST 1 nakazaé
ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie poprawek, ktore doprowadza do
zgodnos$ci Robot z wymaganiami ST. Izolacja masami bitumicznymi.
Sprawdzaniu Robot izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i proces} technologiczne
polegajace na:
- sprawdzeniu podtoza i zezwoleniu na przystapienie do gruntowania,
- sprawdzenie jakos$ci gruntowania,
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- kontrola ilo$ci warstw.

Izolacja papa termozgrzewalna

- sprawdzenie rownos$ci powierzchni podktadu

- sprawdzenie poprawnosci ukladania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna
stanowi¢ jednolita, czysta

- kontrola iloéci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci
1zolacji.

5.10.8.3 1zolacje cieplne i przeciwdzwigkowe

Sprawdzaniu Robét izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne

polegajace na:

- sprawdzenie czy rodzaj 1 jako$s¢ materiatow sa zgodne z Dokumentacja
Techniczna,

- sprawdzenie czy grubos¢ izolacji jest wystarczajaca,

- sprawdzenie czy material termoizolacyjny nie ulegt zawilgoceniu

- sprawdzeniu podioza i zezwoleniu na przystapienie do montazu,

- sprawdzenie poprawnosci uktadania izolacji.

- sprawdzenie ciaglo$ci warstwy izolacyjnej oraz przylegania warstwy do podtoza

- w przypadku stosowania styropianu sprawdzenie czy nie styka si¢ on z
materiatami zawierajacymi w swoim skladzie rozpuszczalnika lub substancje
oleiste,

- kontrola jakosci ulozonych warstw 1 uzyskanie odpowiedniej sumerycznej
grubosci izolacji.

5.10.9 ODBIOR ROBOT
5.10.9.1 Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne”

5.10.9.2 Roboty uznaje si¢ za wykonanie zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i
wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania daly wyniki
pozytywne.

Odbiory nalezy wykonywa¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym
sporzadza si¢ jeden protokét odbioru izolacji po jej calkowitym wykonaniu.

W protokole nalezy odnotowa¢ fakt dokonania poprawek lub warstw uzupeiniajacych
(dodatkowych).

Podstawa do odbioru robdét sa badania obejmujace:

- sprawdzenie z Dokumentacja Projektowa.

sprawdzenie dostarczonych materiatow,

sprawdzenie podloza pod izolacjg,

sprawdzenie warunkow prowadzenia robot,

sprawdzenie prawidtowos$ci wykonanych robot,

Do odbioru Robo6t wykonanych Wykonawca zobowiazany jest przedlozy¢:
- $wiadectwa dostaw materiatow,

- protokot odbiorow czgsciowych,

- zapisy w dzienniku budowy,

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktoére
Wykonawca zrealizuje na wlasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

5.10.10 PRZEPISY ZWIAZANE
- PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.
- PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno,
- PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy 1 asfaltowo-polimerowy z wypehiaczami
stosowane na goraco
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5.11.1

- PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej
z tkaniny szklanej i welonu szklanego,

- PN-B-23116:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Filce, maty i
plyty z welny mineralne;j

- PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania 1 badania przy odbiorze.

- PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

- PN-92/N-01255 Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa.

- PN-B-20130: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty
styropianowe (PS-E)

- Instrukcje montazu systemu ocieplenia opracowane przez Producenta systemu.

5.11 STOLARKA I SLUSARKA KOD CPV 454 210000-4

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot w trakcie realizacji Rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w
Legionowie segm. A1,A i A2/

5.11.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy
przy zleceniu realizacji robot wymienionych w punkcie

5.11.3 Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robot
wymienionych w punkcie 5.11.1 zwiazanych z wykonaniem stolarki i §lusarki.

5.11.4 OkreSlenia podstawowe

6.2.

6.3.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi
obowiazujacymi przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania og6élne” 1 wilasciwymi
zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Nomami.

Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdét i ich zgodnosci z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania podano w ST-00.00 ,,wymagania og6lne”.

Ogolne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne".
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN
przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakos$ci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone
przez producenta w taki dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie
dokumenty na Zyczenie Inzyniera. Stolarka drewniana powinna odpowiada¢ normie
PN-88/B-10085, PN-B-05000:1996 i posiada¢ aprobaty techniczne.

Stolarka aluminiowa i stalowa powinny posiada¢ aprobaty techniczne.

5.11.7 SPRZET
5.11.7.1 Ogo6lne wymagania

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zaréwno w
miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materialow, sprzetu itp Sprzet uzywany przez
Wykonawceg powinien uzyskac akceptacjg Inzyniera.
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Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w
terminie przewidzianym kontraktem.

5.11.8 TRANSPORT

5.11.8.1

Ogolne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ..Wymagania ogo6lne"
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére
nie wplyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot. Liczba §rodkéw transportu
powinna gwarantowa¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym
kontraktem.

Materiaty 1 sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

5119 .WYKONANIE ROBOT

5.11.10

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia robot podano w Specyfikacji

Technicznej ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne''.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i
Harmonogram Robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedzie montowana
stolarka 1 $lusarka.

5.11.10.1

Montaz okien drzwi i Swietlikow dachowych oraz daszkéw nad wejSciami

i zadaszenia oranzerii

Aby okna 1 drzwi zachowaty deklarowane parametry i1 nie sprawialy ktopotu w
uzytkowaniu, nalezy prawidlowo je wbudowac.

Regulacja skrzydet okiennych w o$cieznicach zwyczajowo dokonane jest u
Producenta, natomiast przy wbudowywaniu okna nalezy zwrdci¢ uwagg na:

5.11.10.2

zachowanie prawidtowych luzow montazowych pomigdzy oScieznica i otworem w
$cianie. Szeroko$¢ otworu w S$cianie musi by¢ wigksza o min. 20 mm od
szerokosci, a wysoko$¢ o 45 mm od wysokosci okna.

dokladne ustawienie o$cieznicy w otworze okiennym z zachowaniem pionu i
poziomu oraz przekatnych.
Dopuszczalne réznice przekatnych os$cieznicy okna po wbudowaniu nie moga
przekroczy¢ na dlugosci 1 metra - 2 mm. powyzej 1 metra - 3 mm.

-zastosowanie elementdw mocujacych oscieznice w $cianach (kotwy) zgodnie z
Instrukcja producenta. Niedopuszczalne jest mocowanie okien i1 drzwi przy
pomocy gwozdzi lub innych tacznikdow niszczacych elementy o$cieznic,

doktadne uszczelnienie okna 1 drzwi w otworze okiennym materiatami
termoizolacyjnymi i uszczelniajacymi.

prawidlowe przeprowadzenie robot blacharskich, zapewniajace wlasciwe
odprowadzanie wody z po wierzchni okna.

to, by wbudowywanie okna byto dokonywane po przeprowadzeniu tzw. mokrych
robdt murarskich, takich jak wykonywanie tynkow wewngtrznych czy wylewanie
posadzek. Szczegotowe zasady wbudowywania okien 1 drzwi zawarte sa w
instrukcji obstugi, uzytkowania i konserwacji stolarki budowlanej opracowane;j
przez producenta.

Montaz drzwi aluminiowych powinno przeprowadzaé¢ si¢ dokladnie wedlug
wytycznych Producenta.

Montaz §lusarki

Wszystkie elementy $lusarskie takie jak porgcze, balustrady i inne tego t)pu elementy
powinny by¢ wykonane w warsztacie zaktadu produkcji pomocniczej lub zamowione
gotowe u producenta, jezeli tak zalecit projektant.

Po dostarczeniu elementow na budowg nalezy je zamontowa¢ w miejscach podanych
w projekcie. Montazu dokona¢ zgodnie z instrukcja Producenta i odpowiednimi
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przepisami dotyczacymi wykonywania tego rodzaju robot.

5.11.11 .KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.11.11.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Przedmiotem kontroli begdzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie ich
zgodno$ci z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna i instrukcjami
Inzyniera. Wykonawca jest zobowiazany do stalej 1 systematycznej kontroli
prowadzonych robot w zakresie i z czgstotliwoscia okreslona w niniejszej ST i
zaakceptowana przez Inzyniera. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-
00.00 ,,Wymagania ogolne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej
jakosci montazu stolarki 1 §lusarki. Wykonawca ma obowiazek wykonania pelnego
zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnos$ci dostarczonych
materiatow 1 realizowanych robot z dokumentacja projektowa, ST 1 PZJ.
Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petna zgodno$¢ z warunkami
podanymi w specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez
badan. Przed przystapieniem do badania.. Wykonawca powinien powiadomié
Inzyniera o rodzaju i1 terminie badania.
Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na piSmie wynik badan do akceptacji
Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakoficzeniu kazdej roboty zanikajacej,
ktora moze kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

5.11.11.2 Kontrola jakoSci.
Badanie gotowych elementow
Badanie elementéw (wyrobow) powinno co najmniej obejmowac sprawdzenie:
- wymiarow,
- wykonczenia powierzchni,
- zabezpieczenia antykorozyjnego,
- rodzajow, liczby 1 wielkosci oku¢ oraz ich zamocowania i1 dziatania.
- potaczen konstrukcyjnych,
- prawidlowego dziatania czg$ci ruchomych.
Wymienione badania nalezy przeprowadzilo przy odbiorze kazdej partii elementow.

Badanie jako$ci wbudowania.

Do odbioru powinna by¢ przedlozona powykonawcza dokumentacja techniczna

danego rodzaju robdt, wyniki sprawdzen oraz dziennik robdt, o ile taki byl

prowadzony (ewentualnie wyciagi z zapisOw w dzienniku budowy).

Przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ sposobu wbudowania z

dokumentacja techniczna i zapoznaé si¢ z ewentualnymi zmianami dokonanymi w

trakcie wykonywania robot.

W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzi¢:

- stan i wyglad o$ciezy pod wzgledem rownosci, pionowosci i spoziomowania,

- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow, kotwiacych

- uszczelnienie przestrzeni miedzy o$ciezami ($ciana) i wbudowanym elementem
pod wzgledem cieplnym i przed przenikaniem wody opadowe;.

- stan 1 wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodno$¢ z
dokumentacja i niniejszymi warunkami.

- prawidlowo$¢ dziatania czgéci ruchomych elementu,

- szczelnos¢ wbudowanego elementu na infiltracje powietrza i przenikanie wody
opadowej przez element.

Z dokonanego odbioru robot nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktorym powinny byc

wymienione zauwazone usterki.

5.11.12 DBIOR ROBOT
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5.11.12.2 Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogo6lne”.
5.11.12.3 Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i

5.11.13

wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania daly wyniki
pozytywne.
Odbidér koncowy powinien polega¢ na ostatecznej ocenie ilosci, jakos$ci 1 wartosci
wykonanych robot okreslonych w punkcie 6 niniejszej ST

PRZEPISY ZWIAZANE
Instrukcje montazu wszystkich elementow opracowane przez Producentow.
PN-88/B-10085 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
PN-79/M-83102 Wkrety samogwintujace do blach ze tbem stozkowym
PN-79/M-83104 Wkrety samogwintujace do blach ze tbem stozkowym
soczewkowym
Uszczelnienia gumowe wytlaczane. Sznury.
Okna. drzwi, zaluzje i zastony - Kuloodpornos¢ - Wymagania i
klasyfikacja
Okna i drzwi - Pakowanie, przechowywanie i transport
Okna 1 drzwi z drewna, materiatbw drewnopochodnych i
tworzyw sztucznych - Wymagania i badania

BN-80/6613-04
PN-EN 1522:2000

PN-B-05000:1996
PN-88/B-10085

5.12 TYNKI I OKEADZINY WEWNETRZNE KODCPYV 45410000-4

5.12.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robot w ramach realizacji Kontraktu Rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2
w Legionowie segm. A1,A i A2/

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 5.12.1

5.12.2 Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robot
wymienionych w punkcie 5.12.1 zwiazanych z wykonaniem tynkow i1 oktadzin
wewngtrznych.

5.12.3 OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wihasciwymi
obowiazujacymi przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania Ogoélne” 1 wlasciwymi
zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Nomami.

5.12.4 Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt i ich zgodno$¢ z

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i1 poleceniami Inzyniera. Ogdlne
wymagania podano w ST-00.00 ,,Wymagania Og6lne”

II. MATERIALY

5.12.5 Ogolne wymagania
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".
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Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN
przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone
przez producenta w taki dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie
dokumenty na zyczenie Inzyniera.

5.12.6 Przepisy zwigzane

- zaprawa tynkarska — wedlug PN-B-10109:1998, PN-B-10106:1997
- glazura i granitogres — wedtug PN-EN 87:1994

- gladz gipsowa — musi posiada¢ aprobatg techniczna

I  SPRZET
5.12.7 Ogodlne wymagania
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych robdt, zarowno w
miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wyladunku materialow, sprzetu itp. Sprzg¢t uzywany przez
Wykonawcg powinien uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera.
Liczba 1 wydajno$¢ sprzg¢tu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST 1 wskazaniach Inzyniera w
terminie przewidzianym kontraktem.

5.12.8 Tynki i okladziny wewnetrzne
Roboty wykonywane mechanicznie lub rgcznie przy uzyciu sprzgtu zgodnego z
instrukcja montazu zalecana przez Producenta.

IV. TRANSPORT
5.12.9 Ogoélne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ..Wymagania ogo6lne"
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére
nie wptyna niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robét.
Liczba s$rodkow transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robdt zgodnie z
zasadami okre$lonymi w dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w
terminie przewidzianym kontraktem.
Materiaty 1 sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

5.12.10 WYKONANIE ROBOT
5.12.10.1 Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia robot podano w
Specyfikacji Technicznej ST-00.00 ,,Wymagania ogoélne".
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i
Harmonogram Robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonane
tynki i oktadziny wewngtrzne.

5.12.10.2 Tynki wewnetrzne kategorii II1 i IV
Zasady ogolne.
Przed rozpoczgciem robot tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu
surowego, wykonane roboty instalacyjne podtynkowe 1 zamurowane wszelkie
przebicia i bruzdy oraz obsadzone o$cieznice okienne i drzwiowe, jesli nie naleza one
do tzw. stolarki konfekcjonowane;.
Podloze powinno by¢ przygotowane w sposdb zapewniajacy jak najlepsza
przyczepno$¢ tynku.
Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i
wytrzymatosci podioza oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na
wplywy mechaniczne i chemiczne, wilgo¢ itp.), a w zaleznosci od rodzaju zaprawy
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odpowiada¢ wymaganiom wlasciwej norm) przedmiotowej, przy czyni w przypadku
tynkow dwu- 1 troj warstwowych marka zapraw) uzytej na kolejne warstw), tj.

na narzut i gladz, powinna by¢ nizsza niz marka zaprawa uzyte] na warstwe
poprzedzajaca (nie dotyczy to gladzi tynkow wypalanych). Tynk powinien by¢ na
catej powierzchni $cisle powiazan) z podtozem, a przy tynkach wielowarstwowych
rowniez poszczegodlne warstw) tynku powinny $cisle do siebie przylega¢ na calej
powierzchni.

Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod
warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek temperatur) ponizej 0°C: dopuszcza
si¢ wykonywanie robot tynkowych w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu
odpowiednich §rodkéw zabezpieczajacych przewidzianych w ,,Tymczasowych
wytycznych wykonywania rob6t budowlanych w okresie obnizonych temperatur”.
Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwaltownym wyschnigciem przez
zastanianie ich przed bezposredni dziataniem promieni slonecznych oraz przez
ochron¢ przed wiatrem: w przypadku prowadzenia robot tynkowych w okresie
wysokich temperatur tynki cementowe, cementowo-wapienne i wapienne powinny
by¢ w okresie wiazania zaprawy (tj. w ciagu okoto 1 tygodnia) zwilzane woda.

5.12.10.3 Glazura, granito-gres

Przygotowanie podtoza.

Podtoze powinno by¢ odpowiednio mocne i réwne, oczyszczone z kurzu, brudu,
wapna, olejow, tluszczow, wosku, resztek farby olejnej 1 emulsyjnej. Wigksze
nieroéwnosci podtoza zaleca si¢ korygowac, stosujac zaprawe¢ wyrownujaca. Podloze
moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci
podioza, nalezy stosowa¢ emulsje gruntujaca. W przypadku klejenia na trudne do
oczyszczenia 1 niestabilne podtoze zaleca si¢ wykona¢ probg przyczepnosci,
polegajaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach.

Przygotowanie zaprawy

Klej przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody 1 wymieszanie rg¢czne lub
mechaniczne. Klej nadaje si¢ do uzycia po uplywie 5 minut i po ponownym
wymieszaniu. Swoje wiasciwosci klejace zachowuje przez 4 godziny.

Sposéb uzycia
Na przygotowane, zagruntowane podloze nalezy nanies¢ zaprawe klejowa paca
zgbata, mozliwie w jednym kierunku. Nie nalezy jednorazowo naklada¢ zaprawy na
zbyt duza powierzchni¢, poniewaz zachowuje ona swoje wilasciwosci klejace przez
okolo 10-ciu minut (w zalezno$ci od podtoza). Aby sprawdzi¢, czy mozliwe jest
jeszcze przyklejanie plytek, zaleca sie wykonac test, polegajacy na przyci$nigciu
palcéw reki do potozonej wczesniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na palcach,
wowczas mozna przykleja¢ plytki. Gdy palce sa czyste, nalezy usuna¢ stara warstwe
kleju i nanie$¢ nowa. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanie$¢ plytke i docisnaé ja
do podtoza. Czas korygowania potozenia plytki wynosi okoto 10 minut po jej
przyklejeniu. Nie nalezy moczy¢ ptytek przed klejeniem!
Spoinowanie
Powierzchnig¢ ptytek oczys$ci¢ wilgotna gabka. Zaprawe wprowadza si¢ gleboko i
szczelnie w spoiny za pomoca pacy lub szpachelki gumowej. Nastepnie powierzchni¢
plytek oczyscic.
Nie wolno czysci¢ glazury ,,na sucho", ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany
koloru pod wplywem wecierania suchej zaprawy w wilgotna spoing. Aby zachowaé
optymalne warunki wigzania cementu nalezy przez kilka pierwszych dni utrzymywac
swieze fugi lekko wilgotne. Podczas pracy unikaé bezposredniego nastonecznienia i
przeciagdw. Spoiny przeznaczone do zamknigcia za pomoca elastycznego
uszczelniacza (silikon) nie moga by¢ wypetniane zaprawa fugowa. W celu
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zwigkszenia odpornosci fugi (po jej catkowitym wyschnigciu - ok. 2 tygodnie) na
zabarwienie 1 nasigkliwo$¢ zaleca si¢ stosowanie §rodka ochronnego do ptytek nie-
glazurowanych.

5.12.10.4 Gladz gipsowa

Przygotowanie podtoza

Gladz stosuje si¢ na podioze wykonane z betonu, tynku cementowo — wapiennego i
gipsu, nie narazone na bezposredni wptyw wilgoci. Zaprawy tej nie stosuje si¢ na
podiozach drewnianych, metalowych 1 z tworzyw sztucznych. Podloze powinno by¢
mocne 1 oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, tluszczéw, wosku, resztek powlok
malarskich. Zle zwiazane cze$ci powierzchni nalezy uprzednio odkué, za$ czesci luzne
lub pyliste usunac przy pomocy szczotki stalowej. Podloze przed nalozeniem zaprawy
nalezy zwilzy¢ woda. Jezeli istnieje potrzeba redukcji chtonnosci podtoza, nalezy
zastosowa¢ emulsj¢ gruntujaca Wszystkie stykajace si¢ z zaprawa elementy stalowe
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Przygotowanie zaprawy

Masg szpachlowa przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody i intensywne
wymieszanie r¢czne lub mechaniczne, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez
grudek. Gladz nalezy przygotowywaé w czystych pojemnikach (resztki zwigzanego
gipsu skracaja czas wigzania nastgpnego zaczynu). W przypadku wypelniania
ubytkéw konsystencja zaprawy powinna by¢ bardziej gesta, niz w przepadku
wykonywania gladzi. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia natychmiast po wymieszaniu i
zachowuje swoje wlasciwosci przez ok. 1,5 godziny.

Sposbb uzycia

Gtadz naktada si¢ rownomiernie metalowa paca na podtoze, dociskajac zaczyn silnie
paca do podloza. Zaleca si¢ najpierw wypeli¢ duze ubytki. Na $ciany naklada si¢
mas¢ pasami w kierunku od podtogi do sufitu wykonujac ruch paca od dotu ku gorze,
za$ na sufity - pasami w kierunku od okna w glab pomieszczenia ciagnac pacg w
kierunku do siebie. Na duze powierzchnie, mozna naktada¢ warstwe¢ szpachli za
pomoca agregatu tynkarskiego.

Po wyschnigciu masy drobne nieréwnos$ci usuwamy papierem sciernym lub siatka do
szlifowania. Powstatle niedoktadno$ci ponownie cienko zaszpachlowaé i
przeszlifowaé. Czas otwartej pracy masy zalezy od chlonnosci podtoza, temperatury
otoczenia 1 konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gladzi nalezy unikaé
bezposredniego nastonecznienia i przeciagdw oraz zapewni¢ wilasciwa wentylacj¢ i
przewietrzenie pomieszczen. Prace okladzinowe tzn. malowanie, tapetowanie,
uktadanie plytek ceramicznych mozna rozpocza¢ gdy wilgotno$¢ gladzi bedzie
mniejsza niz 1%. Zaleca si¢ przed ukladaniem oktadzin powierzchni¢ gladzi
zagruntowa¢ emulsja.

5.12.10.5 Mocowanie plyt tynkowych gipsowych.

Plyty gipsowe nalezy przybija¢ do drewnianych elementéw konstrukcji lub podktadu
za pomoca gwozdzi papowych, a do stalowych lub aluminiowych - mocowa¢ za
pomoca - wkretow, np. samogwintujacych wg PN-79/M-83102. Metalowe elementy
konstrukcji powinny by¢ w odpowiedni sposob zabezpieczone przed korodujacym
dziataniem gipsu. Rozstaw gwozdzi lub wkretow powinien by¢ nie wigkszy niz 30 cm,
a ich odlegto$¢ od krawedzi ptyty powinna wynosi¢ 10-15 mm. Lebki gwozdzi lub
wkretow powinny by¢ tak docisnigte, aby wglebiaty si¢ w licowe powierzchnie piyt,
ale nie powodowaty przerwania kartonu lecz jedynie moga go nieco wgniata¢ w gips.
Lebki elementow mocujacych nalezy zaszpachlowac.
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Wykonywanie spoin

Wolna przestrzen pomigdzy krawedziami ptyt nalezy oczys$ci¢ i zwilzy¢, a nastgpnie
wypeti¢ gestym zaczynem gipsowym z dodatkiem opo6zniacza dopuszczonego do
stosowania w budownictwie do spoin gipsowych. Zaczyn gipsowy nalezy wcisna¢ w
spoiny tak, aby przylegal do podtoza, do mocujacych plackéw lub lat drewnianych, a
nadmiar zaczynu $ciagnac.

Spoing ptaska nalezy po stwardnieniu wyrownac szpachlowka olejna lub rzadkim
zaczynem do lica plyt rynkowych. Spoing wklgsta nalezy przed stwardnieniem
zaczynu wyprofilowaé¢ szablonem metalowym lub z twardego drewna. Przy
oscieznicach, podokiennikach, itp. powinny by¢ wykonywane wylacznie spoiny
wkleste lub bruzdy o szerokosci 2-4 mm wypetione zaczynem gipsowym 1 ostonigte
listewka ze sztucznego tworzywa lub z drewna. Zamiast zaczynu gipsowego moze by¢
do spoinowania uzyta szpachlowka.

5.12.11 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.12.11.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot.
Przedmiotem kontroli begdzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie ich
zgodno$ci z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna i instrukcjami
Inzyniera. Wykonawca jest zobowiazany do stalej 1 systematycznej kontroli
prowadzonych robot w zakresie i z czgstotliwoscia okreslona w niniejszej ST i
zaakceptowana przez Inzyniera.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".
Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej jakosci wykonywanych rynkow
1 okladzin wewnetrznych. Wykonawca ma obowiazek wykonania pelnego zakresu
badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatlow
i realizowanych robot z dokumentacja projektowa, ST 1 PZJ.
Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petna zgodno$¢ z warunkami
podanymi w specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez
badan. Przed przystapieniem do badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera
o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na
pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej  roboty
zanikajacej, ktora moze kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

5.12.11.2 Tynki wewnetrzne kategorii IIIi IV

Sprawdzaniu Robot podlegaja wszystkie fazy i1 procesy technologiczne polegajace na:

- sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczna,

- sprawdzenie materiatow,

- sprawdzenie podtozy,

- sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza,

- sprawdzenie grubosci tynku,

- sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen
powierzchni tynkow.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,

- sprawdzenie wykonczenia tynkdéw na stykach, narozach, obrzezach.

5.12.11.3 Glazura, granito-gres
Sprawdzania Robot podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
- sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczna,
- sprawdzenie materiatow,
- sprawdzenie podtozy,
- sprawdzenie prawidlowosci utozenia glazury,
- sprawdzenie fugowania,
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- sprawdzenie wygladu powierzchni wytozonych glazura oraz wad i uszkodzen
powierzchni,

5.12.11.4 Gladz gipsowa.
Sprawdzaniu Robot podlegaja wszystkie fazy 1 procesy technologiczne polegajace na:
- sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczna,
- sprawdzenie materiatow,
- sprawdzenie podiozy,
- sprawdzenie przyczepnosci gtadzi do podioza.
- sprawdzenie grubosci gladzi,
- sprawdzenie wygladu powierzchni gladzi oraz wad 1 uszkodzen powierzchni,
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi,
- sprawdzenie wykonczenia gladzi na stykach, narozach, obrzezach.

5.12.11.5 Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych
Sprawdzaniu Robot podlegaja wszystkie fazy i1 procesy technologiczne polegajace na:
- sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczna,
- sprawdzenie materiatow, -sprawdzenie podtozy,
- sprawdzenie prawidlowosci zamocowania plyt gipsowo-kartonowych i
wykonczenia na stykach, narozach, obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych
1 potaczeniach oktadziny Sciennej
z sufitowa,
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni 1 krawedzi.

5.12.12 ODBIOR ROBOT
5.12.12.1 Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST-00.00 ,,Wymagania
ogome"'

5.12.12.2 Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja

Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i
badania daty wyniki pozytywne.

W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dalo wynik ujemny, nalezy albo calo$¢

odbieranych robot, albo tylko ich niewtasciwie wykonana czg$¢ uzna¢ za niezgodna z

wymaganiami normy.

Podstawa do odbioru Roboét sa badania obejmujace:

- sprawdzenie z Dokumentacja Projektowa,

- sprawdzenie dostarczonych materiatow,

- sprawdzenie warunkow prowadzenia Robot,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonanych Robot.

Do odbioru Robét wykonanych Wykonawca zobowiazany jest przedtozy¢:

- $wiadectwa dostaw materiatow,

- protokot odbiorow czgsciowych,

- zapisy w dzienniku budowy.

- sprawdzenie wygladu powierzchni sufitu oraz wad i1 uszkodzen powierzchni.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktére
Wykonawca zrealizuje na wlasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

5.12.13 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-10145 - Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych
1 lastrykowych. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-72/B-10122 - Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.

57



PN-65/B-10101 - Roboty rynkowe - Tynki szlachetne - Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

Tynki 1 zaprawy budowlane - Suche mieszanki

tynkarskie

Tynki 1 zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do
wypraw pocienionych

PN-EN 87:1994 - Plytki 1 plyty ceramiczne $cienne i1 podlogowe - Definicje,
klasyfikacja, wlasciwosci 1 znakowanie.

Plyty gipsowo-kartonowe.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Filce,

maty 1 plyty z welny mineralne;.

Materiaty kamienne - Elementy kamienne; plyty do
oktadzin pionowych zewnetrznych 1 wewnetrznych.

Instrukcje montazu opracowane przez Producentow.

PN-B-10109:1998

PN-B-10106:1997

PN-B-79405:1997
PN-B-23116:1997

PN-B-11203:1997

5.13.PODLEOZA 1 POSADZKI KODCPV 45432 110-8

V.13.1 Wstep

V.13.1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru rob6ét w ramach realizacji Rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w
Legionowie segm. A1,A i A2/
Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i1 Kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 5.13.1

V.13.1.2 Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robot
wymienionych w punkcie 5.13.1 zwiazanych z wykonaniem podtozy i posadzek.

V.13.1.3 OKkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wihasciwymi
obowiazujacymi przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania Ogoélne” 1 wlasciwymi
zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Nomami.

V.13.1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt i ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, Specytikacja Techniczna i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania podano w ST-00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

V.13.2 MATERIALY

V.13.2.1 Ogodlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogolne".
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN
przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jakos$ci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone
przez producenta w taki dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie
dokumenty na Zyczenie Inzyniera.

V.13.2.2 Materialy
- podktad cementowy samopoziomujacy — musi posiada¢ aprobate techniczna,
- posadzka betonowa — wedtug PN-62/B-10144
- posadzka z PCV — wedtug PN-EN 649:2002
- posadzka z plytek terakotowych — wedlug PN-EN 87:1994
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- posadzka z plytek gresowych wedlug PN-EN 87:1994
- posadzka sportowa z deszczulek drewnianych — musi posiada¢ aprobatg
techniczna.

V.13.3 SPRZET

V.13.3.1 Ogolne wymagania
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych robdt, zarowno w
miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wyladunku materialow, sprzetu itp. Sprzg¢t uzywany przez
Wykonawcg powinien uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera.
Liczba 1 wydajno$¢ sprzg¢tu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, ST 1 wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
kontraktem.

V.13.3.2 Podloza i posadzki
Roboty wykonywane mechanicznie lub rgcznie przy uzyciu sprzgtu zgodnego z
instrukcja montazu zalecana przez Producenta.

V.13.4 TRANSPORT

V.13.4.1 Ogolne wymagania
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ..Wymagania ogolne"
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore
nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot.
Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej. ST 1 wskazaniach Inzyniera, w
terminie przewidzianym kontraktem.
Materialty 1 sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

V.13.5 WYKONANIE ROBOT
V.13.5.1 Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia robot podano w Specyfikacji
Technicznej ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne''.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i1
Harmonogram Robo6t uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bgda wykonane
podioza 1 posadzki.

V.13.5.2 Podklady cementowe samopoziomujace
Podktady do maszynowego wykonywania podkladow podlogowych wewnatrz
budynku pod terakote, parkiet i roznego rodzaju wyktadziny. Moze by¢ wylewany
r¢eznie, ale tylko na powierzchniach podzielonych na pola technologiczne, zaktadajac
taka ich powierzchnig, aby je wyla¢ w ciagu 30 min. Nadaje si¢ do stosowania we
wszystkich pomieszczeniach mieszkalnych 1 w budynkach uzyteczno$ci publiczne;.
Jastrych zaleca si¢ uktada¢ od 1,5 do 6,0 cm grubosci jednej warstwy.

Przy gotowanie podtoza

Podktad mozna wykonywa¢ na wszystkich dojrzatych podiozach cementowych.
Podtoze powinno by¢ odpowiednio mocne i nosne, oczyszczone z kurzu, brudu,
wapna, olejow, thuszczow, wosku, resztek farby itp. Nie moze by¢ narazone na
zawilgocenia. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chionnosci podioza, nalezy
stosowa¢ emulsje gruntujaca. Emulsja gruntujaca wzmacnia powierzchniowo podtoze
oraz zapobiega zbyt szybkiemu oddawaniu wody do podioza i tworzeniu si¢ pecherzy
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powietrznych na powierzchni podktadu. Wszystkie stykajace si¢ z podktadem
elementy stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Dylatacje nie sa konieczne w przypadku wylewania jastrychu na powierzchniach do
50 m2 i ktorych przekatna nie przekracza 10 m, ale oddzielenie jastrychu od $cian
tasma dylatacyjna lub cienkimi paskami styropianu jest konieczne.

Przy gotowanie zaprawy.

Zaprawg przygotowuje si¢ 1 wylewa mechanicznie przy uzyciu agregatu mieszajaco-
pompujacego z ciaglym, przeptywowym dozowaniem wody. Zaprawa nadaje si¢ do
uzycia natychmiast po wymieszaniu i zachowuje swoje wlasciwosci przez okoto 30
minut. Wlasciwa konsystencj¢ mozna sprawdzi¢ rozlewajac zaprawg¢ z naczynia o
pojemnosci 1 litra na rowne, niechtonne podtoze (np. folia). Powinna ona utworzy¢
»placek" o §rednicy ok. 45 cm.

Sposob uzycia

Przed wykonaniem prac nalezy wyznaczy¢ w pomieszczeniach przyszla grubosé
podktadu (na $cianach i w polu wylewania). Mozemy to wykona¢ np. za pomoca
poziomicy i przenos$nych reperéw wysokosciowych. Przygotowana zapraweg rozlewa
si¢ rownomiernie 1 w sposob ciagly do ustalonych wysokos$ci, unikajac przerw.
Zatozone pole technologiczne nalezy wykona¢ w czasie ok. 30 minut. Od razu po
wylaniu  kazdego pola nalezy materiat odpowietrzy¢ stosujac np. watek
odpowietrzajacy lub szczotke z dlugim twardym wtosiem, prowadzac ja mchem
wstrzasowym wzdluz i w poprzek zalanej powierzchni. Po tych czynnos$ciach materiat
poziomuje si¢ samoczynnie. Nalezy kontrolowaé stopien wymieszania i konsystencje
zaprawy. Podczas dojrzewania jastrychu przez pierwsze dwa dni nalezy unikad
bezposredniego nastonecznienia i przeciagdw oraz zapewni¢ wlasciwa wentylacjg i
przewietrzenie pomieszczen. Jezeli pojawil si¢ bialy nalot powierzchniowy nalezy go
usuna¢ mechanicznie przez zeszlifowanie, a nastgpnie odkurzy¢ cala powierzchnig.
Szlifowanie jastrychu przyspiesza proces jego schnigcia. Czas wysychania jastrychu
anhydrytowego zalezy od grubosci warstwy oraz warunkow  cieplno-
wilgotno$ciowych panujacych w pomieszczeniu. Prace wyktadzinowe w zaleznosci od
warunkow dojrzewania, wilgotno$ci, rodzaju i przepuszczalnosci wyktadziny mozna
rozpocza¢ $rednio po 3 - 4 tygodniach. Zaleca si¢ przed ukladaniem wyktadzin
powierzchnig jastrychu doktadnie osuszy¢ i zagruntowac emulsja.

Vv.13.5.3Posadzka rulonowa z wykladziny rulonowej PCV posadzek z parkietu
Przygotowanie podloza
Powierzchnia na ktorej ma by¢ utozona wyktadzina, musi by¢ rowna, bez peknig¢, nie
pylaca, sucha, czysta oraz twarda i stabilna. W przypadku uktadania wyktadzin na
nierownym podiozu betonowym w celu wyréwnania powierzchni oraz usunigcia
ewentualnych innych uszkodzen, np. pgknig¢, konieczne jest zastosowanie masy
samopoziomujacej.
W  pomieszczeniach, w ktorych uktadamy wykladzing temperatura otoczenia,
wyktadziny, podtoza i kleju nie moze by¢ mniejsza niz 17°C.

Przyklejanie wyktadziny
Pracg rozpoczynamy od rozwinigcia wyktadziny i dopasowania jej do pomieszczenia.

Przy wyktadzinach wzorzystych musimy zadba¢ o wiasciwe dopasowanie wzoru.

Arkusze roztozone w miejscu przyklejenia nie powinny si¢ przesuwaé. W tym celu

najlepiej utozy¢ na nich co$ cigzszego.

Linie laczenia arkuszy beda mniej widoczne, gdy beda przebiegaty prostopadle do

kierunku $wiatta, czyli od okna. Przy $cianach arkusz wywijamy na wysoko$¢ 10 cm.

Cigcia nalezy dokona¢ ostrym nozem wzdhuz stalowej listwy. To sprawi, iz cigcie
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bedzie rdwne. Po przecigciu 1 usunigciu $cinkow nalezy odwina¢ arkusze do potowy
ich dlugosci. Aby nie przesuwaly si¢ najlepiej obciazy¢ nieodwinigte czgsci
wyktadzin. Na odstonigte podtoze nalezy rozprowadzi¢ klej przeznaczony do
wyktadzin stosujac si¢ do wskazan producenta klejow. Warstwa kleju musi by¢
roOwnomiernej grubosci.

Na pokryte klejem podtoze nalezy przylozy¢ odwinigte poprzednio potowy arkuszy,
dopasowac je dokladnie na styku i nastgpnie starannie docisna¢. To samo nalezy
zrobi¢ z nieprzyklejonymi jeszcze potowkami wyktadziny, gdyz powinna ona by¢
przyklejona na catej powierzchni. Wyktadziny z PCV laczy si¢ za pomoca spawania
specjalnymi aparatami recznymi lub automatycznymi. Przed spawaniem nalezy w
styku arkuszy wycia¢ rowek w ksztatcie litery V specjalna frezarka elektryczna. W
wycigty rowek weciska si¢ sznur spawalniczy w postaci precika z PCV. Strumien
goracego powietrza aparatu spawalniczego stapia precik 1 S$ciany rowka. Po
ostygnigciu spawu jego czgs¢ wystajaca ponad powierzchni¢ wyktadziny nalezy
rowno $ciac.

Posadzki z PCV laczy si¢ z posadzkami z innych materiatow za pomoca wktadek lub
listew profilowanych z PCV badz nierdzewnych ksztalttownikéw metalowych
Wyktadziny nalezy polaczy¢ ze soba poprzez zgrzewanie za pomoca sznuréw PCV
systemowych.

Przyklejanie parkietu
Linie taczenia beda mniej widoczne, gdy beda przebiegaty prostopadle do kierunku
$wiatla, czyli od okna.. Cigcia nalezy dokona¢ ostrym pitka wzdtuz stalowej listwy. To
sprawi, iz cigcie begdzie rowne.Ukladanie parkietu nalezy rozpocza¢ od srodka
pomieszczenia 1 uktada¢ w kierunku $cian
Na pokryte klejem podioze nalezy przytozy¢ deszczulki, dopasowaé je doktadnie na
styku 1 nastgpnie starannie docisnaé. Posadzki z parkietu laczy si¢ z posadzkami z
innych materiatow za pomoca nierdzewnych ksztattownikoéw metalowych

V.13.5.4 Posadzka z plytek terakotowych, plytek gresowych, granito-gresowych.
Przygotowanie podtoza
Podtoze powinno by¢ odpowiednio mocne i réwne, oczyszczone z kurzu, brudu,
wapna, olejow, tluszczow, wosku, resztek farby olejnej 1 emulsyjnej. Wigksze
nierownosci podtoza zaleca si¢ korygowac, stosujac zaprawe¢ wyrownujaca. Podloze
moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci
podioza, nalezy stosowa¢ emulsje gruntujaca. W przypadku klejenia na trudne do
oczyszczenia 1 niestabilne podtoze zaleca si¢ wykona¢ probg przyczepnosci,
polegajaca na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach. Podtoze
powinno mie¢ wytrzymalo$¢ na $ciskanie nie mniejsze niz 12MPa.

Przygotowanie zaprawy

Klej przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody 1 wymieszanie rgczne lub
mechaniczne. Klej nadaje si¢ do uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym
wymieszaniu. Swoje wlasciwosci klejace zachowuje przez 4 godziny.

Sposob uzycia

Na przygotowane, zagruntowane podloze nalezy nanie$¢ zaprawe klejowa paca
zgbata, mozliwie w jednym kierunku. Nie nalezy jednorazowo naktada¢ zapraw) na
zbyt duza powierzchnig, poniewaz zachowuje ona swoje witasciwosci klejace przez
okoto 10-30 minut (w zalezno$ci od podtoza). Aby sprawdzi¢, czy mozliwe jest
jeszcze przyklejanie plytek , zaleca si¢ wykonac test, polegajacy na przycis$nigciu
palcow reki do potozonej wczesniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na palcach,
wowczas mozna przykleja¢ plytki. Gdy palce sa czyste, nalez) usunaé stara warstwe
kleju 1 nanie$¢ nowa. Po rozprowadzeniu zapraw) nalez) nanie$¢ ptytke 1 docisnac ja
do poditoza. Czas korygowania potozenia plytki wynosi okoto 10 minut po jej
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przyklejeniu. Uzytkowanie posadzki nalez) rozpocza¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od przyklejenia ptytek, a pelna wytrzymatos¢ uzytkowa zaprawa osiaga po
uptywie 3 dni. Nie nalezy moczy¢ plytek przed klejeniem!

Fugowanie
Powierzchnig¢ ptytek oczys$ci¢ wilgotna gabka. Zaprawe wprowadza si¢ gleboko i

szczelnie w spoiny za pomoca pacy lub szpachelki gumowej. Nastepnie powierzchni¢
plytek oczyscic.

Nie wolno czysci¢ glazury ,,na sucho", ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany
koloru pod wplywem wecierania suchej zaprawy w wilgotna fugg. Aby zachowaé
optymalne warunki wigzania cementu nalezy przez kilka pierwszych dni utrzymywac
swieze fugi lekko wilgotne. Podczas pracy unikaé bezposredniego nastonecznienia i
przeciagdw. Spoiny przeznaczone do zamknigcia za pomoca elastycznego
uszczelniacza (silikon) nie moga by¢ wypetniane zaprawa rugowa. W celu
zwigkszenia odpornosci fugi (po jej catkowitym wyschnigciu - ok. 2 tygodnie) na
zabarwienie 1 nasigkliwo$¢ zaleca si¢ stosowanie §rodka ochronnego do ptytek nie-
glazurowanych.

V.13.6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

V.13.6.1 Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie ich
zgodnos$ci z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna 1 instrukcjami
InZzyniera. Wykonawca jest zobowiazany do stalej 1 systematycznej kontroli
prowadzonych robot w zakresie 1 z czgstotliwoscia okre§lona w niniejszej ST i1
zaakceptowang przez Inzyniera.
Ogoélne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".
Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej jakosci wykonywanych
izolacji. Wykonawca ma obowiazek wykonania petnego zakresu badan na budowie w
celu wskazania Inzynierowi zgodnos$ci dostarczonych materiatow i realizowanych
robot z dokumentacja projektowa, ST 1 PZJ.
Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petna zgodnos¢ z warunkami
podanymi w specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez
badan. Przed przystapieniem do badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera
o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na
pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej,
ktéra moze kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

V.13.6.2 Podklady i posadzki
Sprawdzeniu jakosci Robot podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w
trakcie ich prowadzenia.
W trakcie wykonywania Robot oraz po ich zakonczeniu nalez) dokonywac kontroli
zwracajac szczegllna uwage na: sprawdzenie materialdow na podstawie zapisow w
Dzienniku Budowy 1 innych dokumentow stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych
materiatdéw z powotanymi normami i niniejsza ST. Materiaty nie majace dokumentéw
stwierdzajacych ich jakos¢ 1 budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢
poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany w Dzienniku
Budowy. Jezeli badania dadza wynik dodatni - wykonanie Robot nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami niniejszej ST.
W przypadku gdy chocby jedno z badan dato wynik ujemny, nalezy odbierane roboty
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST.
W razie uznania Robot izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST
komisja przeprowadzajaca badania powinna ustali¢, czy nalezy calkowicie lub
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czeSciowo uzna¢ roboty za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST 1 nakazaé
ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie poprawek, ktore doprowadza do
zgodnosci Robdt z wymaganiami ST.

Sprawdzaniu Robot izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne
polegajace na:

- sprawdzeniu jako$ci wykonanych podiozy

- sprawdzenie wilgotnos$ci podioza

- sprawdzenie rownos$ci powierzchni podtoza

- sprawdzenie poprawnos$ci wykonania posadzek.

- sprawdzenie czy rodzaj i jako$¢ materialow sa zgodne z Dokumentacja Techniczna
- sprawdzenie czy grubo$¢ warstwy posadzki jest wystarczajaca

V.13.7 ODBIOR ROBOT
V.13.7.1 Ogodlne zasady odbioru Roboét podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne'.
V.13.7.2 Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i
wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania dary wyniki
pozytywne.
Odbiory nalezy wykonywac¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno. W protokole
nalezy odnotowac fakt dokonania poprawek.
Podstawa do odbioru Robot sa badania obejmujace:
sprawdzenie z Dokumentacja Projektowa.
sprawdzenie dostarczonych materiatow.
sprawdzenie podloza pod posadzki
sprawdzenie wygladu zewnetrznego 1 wykonczenia posadzki
sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem
sprawdzenie warunkow prowadzenia Robot,
sprawdzenie prawidlowosci wykonanych Robot.
Do odbioru Robdt wykonanych Wykonawca zobowiazany jest przedtozy¢:
- $wiadectwa dostaw materiatow,
- protokot odbioréw czesciowych.
- zapisy w dzienniku budowy.
W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktére
Wykonawca zrealizuje na wlasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

V.13.8 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-63/B-10145 - Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. -PN-
62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 649:2002 - Elastyczne pokrycia podlogowe - Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu — Wymagania

PN-EN 87:1994 - Plytki 1 plyty ceramiczne $cienne 1 podlogowe - Definicje,
klasyfikacja, wtasciwos$ci 1 znakowanie.

PN-B-U212:1997 - Materialy kamienne - Elementy kamienne - Plyty z konglomeratéw
kamiennych

Instrukcje ukladania posadzek opracowane przez Producentow.

5.14. MALOWANIE KODCPYV 45442100-8

5.14.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru rob6t w ramach realizacji
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5.14.3.1

. Rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w Legionowie segm. A1,A i A2/

Posadzki z PCV laczy si¢ z posadzkami z innych materiatéw za pomoca wktadek lub
listew profilowanych z PCV badz nierdzewnych ksztattownikow metalowych
Wyktadziny nalezy potaczy¢ ze soba poprzez zgrzewanie za pomoca sznurow PCV
systemowych

5.14.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 5.14.1

5.14.3 Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robot
wymienionych w punkcie 5.14.1 zwiazanych z wykonaniem malowania.

OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi
obowiazujacymi przepisami, z ST-00.00 ,,Wymagania Ogoélne” 1 wilasciwymi
zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Nomami.

5.14.3.2 Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot i ich zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inzyniera.
Ogo6lne wymagania podano w ST-00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

5.14.4 MATERIALY

5.14.4.1 Ogolne wymagania
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne".
Wszystkie zakupione przez Wykonawce¢ materialy, dla ktorych normy PN i BN
przewiduja posiadanie zaswiadczenia o jako$ci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone
przez producenta w taki dokument. Inne materialy powinny by¢ wyposazone w takie
dokumenty na zyczenie Inzyniera.
Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102, PN-C-81914:2002,
PN-C-81901:2002 i posiada¢ aprobaty techniczne.
Tapety 1 kleje powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 233:2002, PN-EN
234:2002, PN-C-89356:1998 1 posiada¢ aprobaty techniczne.

5.14.5 SPRZET

5.14.5.1 Ogoélne wymagania
Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zaréwno w
miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatow, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez
Wykonawceg powinien uzyskac akceptacjg Inzyniera.
Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w
terminie przewidzianym kontraktem.

5.14.6 TRANSPORT
5.14.6.1 Ogolne wymagania
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ..Wymagania ogolne"
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore
nie wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot.
Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z
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zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej. ST 1 wskazaniach Inzyniera, w
terminie przewidzianym kontraktem.

Materialty 1 sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

5.14.7 WYKONANIE ROBOT
5.14.7.1 Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia robot podano w
Specyfikacji Technicznej ST-00.00 ,,Wymagania ogolne''.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i1
Harmonogram Robo6t uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bgda wykonane
roboty malarskie.

5.14.7.2 Malowanie tynkow gladkich
Przygotowanie podioza
Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnaé¢ i wygtadzi¢ powierzchnig
przeznaczone do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i
szlifowanie. Nastepnie nalezy powierzchni¢ zagruntowa¢. W robotach olejnych
gruntowanie nalezy wykona¢ przed szpachlowaniem. Wilgotno$¢ powierzchni
tynkowej przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wigksza niz:
- dla farb olejnych, olejno — zywicznych i syntetycznych 3%.
- dla farb emulsyjnych 4%.
Malowanie:
Przed przystapieniem do malowania farbami emulsyjnymi, akrylowymi i olejnymi
nalezy zawarto§¢ opakowania starannie wymiesza¢ do uzyskania jednolite;
konsystencji. W przypadku podtoza bardzo chtonnego wskazane jest zagruntowanie
go farba rozcienczona woda w stosunku (farba:woda) 1:1. 1:2, a nawet 1:4. w
zaleznosci od chionnosci podioza. Malowanie mozna wykona¢ za pomoca watka,
szczotki malarskiej, migkkiego pgdzla lub natrysku. Do malowania wtasciwego mozna
uzy¢ farby o lepkosci handlowej (pedzel, watek) lub rozcienczonej woda (nie wigcej
niz 5%), gwarantuje to uzyskanie dobrze kryjacej powtoki. W celu uzyskania dobrych
efektow dekoracyjnych oraz ochronnych, malowanie wilasciwe nalezy wykonaé
dwuwarstwowo. Druga warstwg mozna nanosi¢ po catkowitym wyschnigciu
pierwszej, tj. co najmniej po dwdch godzinach. Po zakonczeniu malowania uzywane
narzgdzia nalezy natychmiast umy¢ woda. Pracg malarskie wykonane przy uzyciu farb
emulsyjnych 1 akrylowych powinny by¢ prowadzone gdy temperatura otoczenia i
podloza nie jest nizsza niz 5 °C i1 nie wyzsza niz 30°C. Wzajemne mieszanie
kolorowych farb pozwala na uzyskanie szerokiej palety kolorow i odcieni, zard6wno
pastelowych jak i nasyconych. Nie nalezy miesza¢ tych farb z farbami lub pastami
koloryzujacymi na innej bazie spoiwowej. Lagodne, pastelowe kolory uzyskuje si¢
przez zmieszanie bialej farby z kolorowa w stosunku objgtosciowym od 5:1 do 10:1.

Przeciwskazania:

Stosujac przedstawione farby emulsyjne 1 akrylowe nalezy przestrzega¢ nastepujacych

przeciwskazan:

- do rozcienczania nie wolno stosowa¢ zadnych rozpuszczalnikdw organicznych,

- do kolorowania nie nalezy uzywac farb lub past na innej bazie spoiwowe] oraz
suchych pigmentow,

- nie wolno przechowywac¢ i transportowa¢ farb w temperaturze ponizej +5°C.
poniewaz przemrozenie wyrobu powoduje jego nieodwracalne zniszczenie,

- nie nalezy prowadzi¢ prac malarskich na zewnatrz podczas opadow
atmosferycznych, poniewaz powtoki do 3 godzin od momentu wymalowania moga
ulec zmyciu.

5.14.8 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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5.14.8.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot.
Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie ich
zgodnos$ci z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna 1 instrukcjami
Inzyniera. Wykonawca jest zobowiazany do stalej 1 systematycznej kontroli
prowadzonych robot w zakresie 1 z czgstotliwoscia okre§lona w niniejszej ST i1
zaakceptowana przez Inzyniera. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-
00.00 ,,Wymagania ogo6lne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiagnigcia zatozonej
jako$ci robot malarskich. Wykonawca ma obowiazek wykonania pelnego zakresu
badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatlow
i realizowanych robo6t z dokumentacja projektowa. ST 1 PZJ.
Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petna zgodno$¢ z warunkami
podanymi w specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez
badan. Przed przystapieniem do badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera
o rodzaju i terminie badania.
Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji
InZyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej,
ktéra moze kontynuowac dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

5.14.8.2. Kontrola jakosci.

I

Badanie obejmowac¢ sprawdzenie:

- zgodno$ci materialéw z dokumentacja projektowa,

- sprawdzenie czy materialy posiadaja odpowiednie atesty

- wizualne sprawdzenie malowanej powierzchni,

- sprawdzenie ilo$ci potozonych warstw farby

- sprawdzenie prawidlowo$ci potozenia tapety i zachowanie technolog! uktadania
podanej przez Producenta

Z dokonanego badania nalezy sporzadzi¢ protokél, w ktérym powinny by¢

wymienione zauwazone usterki.

5.14.9 ODBIOR ROBOT
5.14.9.1 Ogolne zasady odbioru Robdét podano w ST-00.00 ,,Wymagania
ogolne”
5.14.9.2 Roboty uznajace si¢ za wykonanie zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. ST i wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i
badania daly wyniki pozytywne.
Odbidér koncowy powinien polega¢ na ostatecznej ocenie ilosci, jakos$ci 1 wartosci
wykonanych robot okreslonych w punkcie 6 niniejszych ST.

5.14.10 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkow — Wymagania i1 badania
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe
Instrukcje wykonania powtok malarskich dotaczone podane przez Producenta farb

5.15 NAWIERZCHNIE Z7Z KOSTEK BRUKOWYCH BETONOWYCH

»POLBRUK?”.

Dotyczy realizacji kontraktu: Rozbudowy Szkoly Podstawowej nr 2 w
Legionowie segm. A1,A i A2/

kostka przeznaczona do wbudowania na chodnikach nieprzewidzianych do postoju
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pojazdow: grubos$¢ 6¢cm, wytrzymato$¢ na sciskanie nie mniej niz 40 Mpa;

— kostka przeznaczona do wbudowania na wijazdach, zatokach 1 parkingach
przewidzianych do ruchu i postoju pojazdow: grubo$¢ 8cm, wytrzymalo$¢ na
Sciskanie nie mniej niz 40MPa. Betonowa kostka brukowa powinna posiada¢ aprobate
techniczna, wydana przez uprawniong jednostke (Instytut Badawczy Drog i Mostoéw).

5.15.1. Materialy
Kostka betonowa brukowa wg BN-8016775-03.01/02

Uzyta przez wykonawce do wykonania nawierzchni betonowa kostka brukowa musi posiadac¢
atest wydany przez Instytut Badawczy Drog i Mostow lub Instytut Techniki Budowlanej w
zakresie :

— wygladu zewngtrznego - ksztattu wymiarow,

— wytrzymatos$ci na uciskanie,

— nasiakliwosci,

— odpornosci na dziatanie mrozu,

— Scieralnosci
Wydany atest powinien okre§li¢ zgodno$¢ wymienionych wyzej cech technicznych z
wymaganiami podanymi w normach : PN - 88/B-06250 , PN - 84/B-04111 ; BN — 80/6775-
03/01 , BN — 80/6775-03/02 i normy niemieckiej DIN 18501 .

Dopuszczalne odchytki wymiaréw kostki :
— grubo$¢ : £ 5 mm,
— Wwymiary w rzucie : £ 3 mm .
5.15.2. Piasek na podsypke.
Piasek $rednioziarnisty tub gruboziarnisty wg BN-87/6774-04.

5.15.3. Zaprawa cementowo-piaskowa.

Zaprawa do wypehiania spoin wg PN-90/B-14501

5.15.4 Sprzet

Uktadanie elementow recznie. Zageszczenie podsypki oraz wibrowanie utozonego
umocnienia zaggszczarka ptytowa.

5.15.5. Transport

Materialy moga by¢ przywozone dowolnymi srodkami transportu spetniajagcymi wymagania
ruchu drogowego. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej 1
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5.15.6. Krawezniki i obrzeza betonowe.

Krawezniki uliczne — sktadaja si¢ z elementow 1 stanowia odgrodzenie pasa jezdnego ulicy
(drogi ) od pasow chodnikowych.
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Lawa (fundament) - warstwa nosna stuzaca do umocnienia krawe¢znika oraz przenoszaca
obciazenie krawgznika na grunt.

Chodnik - wydzielone i umocnione powierzchnie drogi, ulicy lub placu przeznaczone
wylacznie do ruchu pieszego.

Obramowanie chodnikow - umocnienie ich bocznych krawedzi, wykonane z kraweznikoéw
obrzezy betonowych.

Koryto chodnika - wykop shuzacy do wbudowania konstrukcyjnych elementéw chodnika,
wykonany zgodnie z projektowanym przekrojem podluznym i poprzecznym w planie pasa
chodnikowego.

Podloze ziemne - grunt rodzimy lub nasypowy zageszczony, na ktorym wykonuje si¢ tawe
(fundament) lub podsypke.

5.15.7. Krawezniki betonowe.
* Krawegzniki betonowe 20x30x100cm, wg BN-80/6775.03.03.
* Mieszanka betonowa — B-10
* Podsypka cementowo - piaskowa o stosunku 1:4,
5.15.8. Obrzeza betonowe.
e Obrzeza chodnikowe 8x30 cm, wg BN-80/6775-03.03,
» piasek gatunek 2 lub 3

5.15.8.1. Ustawienie obrzezy betonowych.

« Obramowanie chodnikéw z obrzezy ustawionych na podsypce piaskowej grubosci 3
cm po zaggszczeniu. Obrzeze moze wystawac pad poziom chodnika na wysoko$¢ 25
cm.

5.15.9. Kontrola jakosci wykonania.
» Stopien zaggszczenia podsypki nie mniejszy niz 0,97, okreslony zgodnie z norma, PN-
88/B-04481,

e Doktadno$§¢ wykonania powierzchni chodnika kontroluje si¢ tata, 3 metrowa.
Najwigksze zagltebienie pod lata nie moze przekracza¢ 3 cm,

* Szeroko$¢ spoin pomigdzy elementami max. 3 mm. Spoiny winny by¢ zalane
zaprawa, cementowa na petna, grubos¢ elementow.

5.15.10. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa wbudowanych kraweznikow i1 obrzezy jest — ( mb) wykonanego
krawgznika zgodnie z Dokumentacja Projektowa i pomiarami w terenie.
[lo$¢ robot zostata okreslona w przedmiarze robot

5.15.11. Sprzet.

Roboty moga by¢ wykonywane rgcznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy
uzyciu dowolnego sprze¢tu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

5.15.12 Transport.
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Transport kraweznikow, plyt 1 obrzezy betonowych powinien odbywac si¢ w liczbie sztuk nie
przekraczajacej dopuszczalnego obciazenia zastosowanego $rodka transportu. Uktadanie w/w
elementéw betonowych na $rodkach transportu powinno odbywac si¢ w pozycji jakiej beda
wbudowywane. Rozmieszczenie elementdéw na S$rodkach transportu powinno by¢
symetryczne. Elementy nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych o wymiarach przekroju
co najmniej 10 x 5 cm. Przewozone elementy nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem.

5.16 BOISKA SPORTOWE I INFRASTRUKTURA TECHNICZNA

5.16.1 ROBOTY ZIEMNE Z KORYTOWANIEM — kod CPV 45110000-1

L1.1. Sposob wykonania

Roboty ziemne nalezy wykonywa¢ zgodnie z norma PN-S 02205 Drogi samochodowe.
Roboty ziemne. Wymagania i badania.*

Wykonawca przystgpujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé
si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

rowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze
dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny, walcow statycznych, wibracyjnych lub
ptyt wibracyjnych.

stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.
Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia
podtoza bezposrednio przed rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw
nawierzchni. Przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podioza,
jest mozliwe wylacznie za zgoda Inspektora Nadzoru , w korzystnych warunkach
atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podlozu nie
moze odbywac si¢ ruch budowlany, niezwiazany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy
nawierzchni.

5.162 PODBUDOWY

Podbudowa z tlucznia kamiennego

Sposob wykonania

Podbudowe z thucznia kamiennego wykonywa¢ zgodnie z norma PN-84 S 96023.

Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ mieszanki tlhuczniowej zwyktej klasy III spehiajacej
wymagania normy BN-84/6774-02 o zawartosci frakcji 4-31,5 nie wigcej niz 50%. Mieszanka
kruszywa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowe] grubosci, takiej, aby jej ostateczna
grubos¢ po zaggszczeniu byta rowna grubosci projektowanej tj 15cm. Gorng warstwg podbudowy
grub. Scm nalezy wykona¢ z kruszywa o granulacji 0-12,8mm. Warstwa podbudowy powinna by¢
roztozona w sposob zapewniajacy osiagnigcie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.
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Dla zapewnienia odpowiedniego wskaznika zaggszczenia kruszywa nalezy uzy¢ walcow

wibracyjnych lub statycznych o odpowiedniej skutecznosci zaggszczenia.Zaggszczenie podbudowy

nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12. Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie

nalezy uzna¢ za prawidlowe, gdy stosunek wtornego modutu E, do pierwotnego modutlu

odksztatcenia £ jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

Warunki odbioru roboét

l.p. |rodzaj badanej czynnosci czestotliwos¢ badan dopuszczalne odchytki
! wskaznik zaggszczenia warstwy |jeden raz na kazde| W,>100%
W, wg PN-88/B-04481 1000m* podbudowy
) grubo$¢ warstwy jeden raz na kazde|+10%, -15% grubosci
1000m? podbudowy
) szeroko$¢ koryta jeden raz na 100m|+10cm, -5cm
dtugosci odcinka
3 réwnos$¢ podtuzna co 100m nierowno$ci<30mm na tacie 3-
metrowe;j
4 spadki poprzeczne co 100m +0,5%
5 rzedne niwelety co 100m +1lcm, -2cm
6 modul odksztalcenia wg BN-|jeden pomiar na 200m | zgodnie z Tab. 4.1
64/8931-02 dla kazdego pasa ruchu
7 ugigcie  sprezyste  wg  BN-|jeden pomiar na 50m dla|zgodnie z Tab. 4.1
70/8931-06 kazdego pasa ruchu
5.16.3 NAWIERZCHNIA Z TRAWY SYNTETYCZNEJ

Nawierzchnia: trawa syntetyczna powinna posiada¢ parametry:

Poz.

Okreslenie parametru, jednostka

Warto$¢ wymagana

Charakterystyka widkna:

Sktad:

Polipropylen gr. 60 p

Struktura: Nitka wtokna prosta
fibrylizowanal

[lo$¢ pasm: 1

Cigzar: 6600 Dtex (£5%)

Budowa wtdkna:

Budowa: Przesuwana
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Grubos¢: 5/16e

Cigzar : 1050 gr/m2 (£10%)

Wysokos¢: 18 mm (£10%)

Gestos¢ na 1m2 39055 (£5%)

Charakterystyka podktadu:

Sktad: 100% Polipropylen

Cigzar: 130 gr/m2

Cigzar pokrycia: 950 gr/m2

Rodzaj pokrycia: Lateks w oparciu o
styren — butadien

Cigzar catkowity : 2130 gr/m2

Charakterystyka materialdw wypetiajacych

Piasek kwarcowy musi zawiera¢ minimum 95% krzemionki oraz winien by¢ sortowany i

suszony.
Wymiary ziaren piasku: 0,2—-0,8 mm
Ilos¢ piasku : 20 kg/m2 (£10%)

Wyréb musi posiada¢ Aprobate ITB
Wyréb musi posiadaé Atest PZH

Podbudowa Wskaznik Maksymalne ugigcie | Minimalny modut
z kruszywa o zaggszczenia | sprezyste pod kotem, mm odksztal-cenia mierzony
wskazniku Wy nie | Is nie ptyta o $rednicy 30 cm,
mniejszym mniejszy niz MPa

Niz, % 40 Kn 50 kN od od

pierwszego | drugiego
obcigzenia E; | obciazen

ia E2
120 1,03 1,10 1,20 100 180
60 1,0 1,40 1,60 60 120

71



Instrukcja montazu sztucznej trawy

Sposéb wykonania

Rolki polaczone sa ze soba za pomoca specjalne tasmy taczacej i kleju poliuretanowego,
dostarczonego lub zaakceptowanego przez producenta trawy. Produkt musi by¢ wypeliony piaskiem
krzemiankowym w suchych warunkach pogodowych. Zgodnie z szegbtowa instrukcja producenta
trawy

Konserwacja

Rekomenduje si¢ regularne czyszczenie caloSci oraz cotygodniowe szczotkowanie. Zgodnie z
instrukcja producenta.

Akcesoria

Linie do znakowania ( szerokosci 50, 75, 100 mm)

Wykonanie warstwy — ,,elastycznej”.

Sktada si¢ ona z granulatu gumowego o granulacji 1-4 mm, potaczonego lepiszczem

poliuretanowym. Uktadana jest mechanicznie, bezspoinowo, przy pomocy rozktadarki mas

poliuretanowych (np. Planomatic). Granulat gumowy mieszany jest z systemem poliuretanowym w

mikserze .

Uwagi ogolne

A.  Warunkiem poprawnego wykonania w/w nawierzchni jest przestrzeganie warunkow
pogodowych, technologii wykonania oraz witasciwych norm zuzycia poszczegdlnych
materiatow.

5.164 INFRASTRUKTURA TECHNICZNA

Kabina dla zawodnikow rezerwowych — 6 o0sob. Konstrukcja nosna wykonana z profili
stalowych ocynkowanych ogniowo, wykonczenie aluminiowe, pokrycie ze szkla akrylowego
z grubosci 3 mm. Wyposazone z siedziska z tworzyw sztucznych wraz z podestem
wykonczonym sztuczng trawa.

Bramki o wymiarach 5,00x2,00 m. — aluminiowe, montowane w tulejach

Konstrukcja koszy z wysiggnikiem i tablica — konstrukcja stalowa nierdzewna.

Komplet do pitki siatkowej — stupki systemowe aluminiowe z siatka 1 naciggami.

Siedziska do boisk z tworzyw sztucznych systemowe.

Laweczka okragta o wym. H=650 mm, $rednica 2000 mm, konstrukcja no$na stal nierdzewna,
siedzisko z drewna egzotycznego.

Lawka z siedziskiem dwupoziomowym o wym. L=2000 mm, H= 850 mm S=850 mm,

konstrukcja no$na stal nierdzewna, siedzisko z drewna egzotycznego.
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Kosz na $mieci o poj. 401 — konstrukcja ze stali nierdzewnej, pokrywa ze stali nierdzewne;j
zintegrowana z popielnica, obudowa z drewna egzotycznego.

Podpora rowerowa — na 20 roweréw H=700 mm — ze stali nierdzewnej,

Donice o wym. 300x300x300 mm, o konstrukcji ze stali nierdzewnej w obudowie z drewna
egzotycznego

Dokumenty zwigzania

Normy:

PN-68/B-06050 ,,Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
PN-88/B-06250 ,,.Beton zwykty",

PN-86/B-06712 ,,Kruszywa mineralne do betonow",

PN-88/B-30000 ,,Cement portlandzki",

PN-88B-30001 ,,Cement portlandzki z dodatkami”,

PN-88/B-30005 ,,Cement hutniczy”,

PN-88/B-32250 ,,Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw",
PN-84/B-04111 Materialy kamienne. Oznaczenie $cieralno$ci na tarczy Boehnego.
PN-80/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-88/B-0448 Grunty budowlane. badanie probek gruntu.

Konstrukcje stalowe nierdzewne wg norm branzowych.

5.16.5. Drenaz

Roboty, ktore obejmuje Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci podstawowych
wystepujacych przy montazu drenazu.

Robotami tymczasowymi sa:
* umocnienia $cian wykopow
* odwodnienia wykopow
* wykonanie podioza i podsypek
* zasypanie wykopOw z zaggszczeniem
* wytyczenie geodezyjne tras kanalizacyjnych oraz inwentaryzacja powykonawcze

Okreslenia podstawowe 1 definicje
Okreslenia podstawowe sa zgodne z Warunkami Technicznymi Wykonania i1 odbioru
Robdt Sieci Kanalizacyjnych (WTWiO), i odpowiednimi normami.
Drenaz — sie¢ przeznaczona do odprowadzania wod opadowych
Studzienka monolityczna — studzienka ktérej co najmniej komora robocza
wykonana jest w konstrukcji monolitycznej.
Studzienka prefabrykowana- studzienka ktorej co najmniej zasadnicza cz¢§¢ komory
roboczej wykonana jest z prefabrykatow
Kineta — wyprofilowane koryto w dnie studzienki, przeznaczone do przepltywu
Sciekow.

73



Dokumentacja robot montazowych sieci kanalizacyjnych i odwodnienia

Projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z 03.07.2003 r(Dz.U. z 2003 roku Nr.120, poz.1133)

Projekt wykonawczy, w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z 02.09.2004 r(Dz.U. z 2004 roku Nr.202, p0z.2072

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robt, sporzadzona zgodnie z
rozporzadzeniem ) Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r(Dz.U. z 2004 roku Nr.202,
poz.2072

Dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem ) Ministra
Infrastruktury z 26 czerwca 2002 r(Dz.U. z 2002 roku Nr.108, poz.953 z p6zniejszymi
zmianami.

Dokumenty $§wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania uzytych wyrobow budowlanych zgodnie z ustawa z 16 kwietnia
2004 roku o wyrobach budowlanych Dz.U. z 2004 roku Nr.92 poz.881.

Protokoty odbiorow czesciowych , koncowych i robot zanikajacych wraz z
protokétami badan kontrolnych.

Dokumentacja powykonawcza wraz z naniesionymi zmianami dokonanymi w
trakcie wykonania robot(art.3 pkt.14 ustawy Prawo Budowlane z 7 lipca 1994 roku (Dz.U. z
2003 roku Nr.207, poz.2016 z pdzniejszymi zmianami.

Wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow

* Materialy stosowane do budowy sieci kanalizacyjnych i odwodnien powinny by¢
oznakowane znakiem CE zgodnie z norma europejska wprowadzona do zbioru
Polskich Norm.

» Materialy powinny posiada¢ deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej wydanej przez producenta lub oznakowane znakiem budowlanym, co
oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu oznakowaniu CE, dla
ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna.

Rodzaje materialow
*  Rury i ksztattki z niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do odwadniania i
kanalizacji musza spelnia¢ warunki okreslone w PN-EN 1401-1:1999
*  Rury i ksztattki z polipropylenu (PP) do odwadniania i kanalizacji musza spetniac¢
warunki okreslone w PN-EN 1852-1:1999
a) tworzywa sztuczne, takie jak PVC-U, PP, PE
Wymagania dotyczace sprzgtu i maszyn
* Sprzgt stosowany do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Musi spetnia¢ normy ochrony srodowiska i1 przepisy
dotyczace jego uzytkowania.
* Wykonawca powinien dostarczy¢ kopie dokumentdéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprze¢tu do uzytkowania.
* O ile dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi o swoim zamiarze
inwestora 1 uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzgtu.

Wymagania dotyczace transportu
* Rury nalezy przewozi¢ samochodami skrzyniowymi lub pojazdami posiadajacymi
boczne wsporniki o rozstawie max. 2 m, a dtugos¢ wystajacych poza pojazd rur
nie moze by¢ dluzsza niz 1m.
* Wysokos¢ stosu (w przypadku rur przewozonych luzenm)na samochodzie nie moze
przekroczy¢ 1 m.
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* Rury powinny by¢ zabezpieczone przed zmiang potozenia, a platforma ustawiona w
poziomie.

* Transport powinien odbywac si¢ w temperaturze —5 C do +30C

* Studzienki z tworzyw sztucznych podczas transportu musza by¢ zabezpieczone przed
przesunigciem za pomoca paséw parcianych, a powierzchnie pojazdow musza by¢
réwne bez ostrych i wystajacych krawedzi.

* Studzienki prefabrykowane nalezy przewozi¢ w pozycji ich wbudowania na
elastycznych podktadkach i zabezpieczone przed przesunigciem.

Sktadowanie materiatow
 Rury i ksztattki w okresie przechowywania nalezy chroni¢ przed temperatura pow.
+40C.
* Przy dlugotrwatym przechowywaniu nalezy rury zabezpieczy¢ przez przykrycie
plandekami brezentowymi, folig lub zadaszy¢. Pod powtoka ochronna nalezy
zapewni¢ cyrkulacj¢ powietrza aby rury nie nagrzewaly si¢ i ulegaty deformacji

Wymagania dotyczace wkonania robot
* Dokona¢ geodezyjnego wytyczenia trasy rurociagu
* Wykopy wykona¢ z ewentualnym zabezpieczeniem $cian
* Odwodni¢ wykopy na czas wykonania robot podstawowych [ w przypadku wysokiego
poziomu wod gruntowych lub opadowych]
* Podloze pod rurociag przygotowac zgodnie z projektem

Montaz rurociagéw wraz z polaczeniem rur i ksztaltek

* Montaz rurociagéw moze odbywac si¢ dwiema metodami — montaz na powierzchni i
opuszczenie ich do wykopu lub montaz odcinkéw rurociagu w wykopie

* Montaz rurociagdéw o potaczeniu kielichowym polega na wsunigciu konca rury w
kielich z osadzong uszczelka. W celu ulatwienia montazu mozna zastosowac
srodek smarujacy utatwiajacy wsuwanie.

* Elementy prefabrykowane studzienek oraz studzienki PVC powinny by¢ montowane
zgodnie z instrukcja producenta.

* Studzienki musza by¢ szczelne 1 spelnia¢ wymogi okreslone w PN-B/10729:1999

Kontrola jakosci robdt

Kontrolg wykonania sieci kanalizacyjnych przeprowadzi¢ zgodnie z wymogami okre§lonymi w
WTWiOSK
* Szczelno$¢ przewodow wraz z podiaczeniami i studzienkami nalezy zbadac
zgodnie z zasadami okreslonymi w PN-EN 1610:2002. badanie wykona¢ metoda
(L) z uzyciem powietrza lub(W) z uzyciem wody.
* Gdy podczas proby z uzyciem powietrza wystgpuja uszkodzenia, nalezy
przeprowadzi¢ badanie woda i jest to wynik decydujacy.

Wymagania dotyczace przedmiaru robot i obmiaru robot
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Jednostki 1 zasady obmiaru robot
* Drenaz odwodnienia liczy si¢ w- m

Normy dotyczace
odwodnienia

Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych — PN-EN 1610:2002

Zewngtrzne systemy kanalizacyjne i odwodnienia - PN-EN 752-1:2000

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Podziemne bezcisnieniowe systemy
przewodowe z niezmigkczonego polichlorku winylu (PCV-U) do odwodnienia i kanalizacji.
Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu - PN-EN 1401-1:1999

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Podziemne bezciSnieniowe systemy
przewodowe z nienieplastykowanego polichlorku winylu (PCV-U) do odwodnienia 1
kanalizacji. Zalecenia dotyczace wykonania instalacji - PN-EN 1401-3:2002 (U)
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